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Kod CPV 45000000-7
Wymagania ogéine.

Kod CPV 45111100-9
Rozbiorka.

Kod CPV 45262520-2
Prace murowe.

Kod CPV 45262300-4
Prace betoniarskie.

Kod CPV 45262310-7
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Kod CPV 45430000-0
Pokrywanie podtog i $cian.
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Prace tynkarskie.
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Prace dotyczace ktadzenia zbrojen. Prace malarskie.
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Obraébki blacharskie.

Kod CPV 45261400-8
Rynny i rury spustowe.

Kod CPV 45332200-2
Instalacje wod.- kan.

Kod CPV 45331100-7

Kod CPV 45233228-3
Pokrywanie nawierzchni.

Kod CPV 45312310-3
Instalacje odgromowe.

Kod CPV 45331200-8
Instalacje wentylacji

Kod CPV 45310000-3
Instalacje elektryczne

Instalacje centralnego ogrzewania

Radomsko, grudzieh 2015 r.



WYMAGANIA OGOLNE 242
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania ogélne w zakresie przebudowy i rozbudowy
budynku mieszkalnego wielorodzinnego w m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych w w/w
zakresie.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania robét budowlanych w zakresie okreslonych
w projekcie i przedmiarze robét.

W ramach projekiu przewiduje sie przebudowe i rozbudowe budynku mieszkalnego wielorodzinnego
w m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 242.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

» budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

= budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre$lonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

= robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

» remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwaciji.

» urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza
i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekéw, a takze przejazdy,
ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

» terenie budowy — nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane wraz
z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

= prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajacy z prawa wtasno$ci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.

= pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

= dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miare potrzeby, rysunki
i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektéw
metoda montazu — takze dziennik montazu.

» dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

= aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

= wiladciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.

= wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisbw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty
w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

» organie samorzgdu zawodowego — nalezy przez to rozumiec organy okreslone w ustawie z dnia 15 grudnia
2000 r. 0 samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001 r.
Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

» obszarze oddziatywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisOw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia
w zagospodarowaniu tego terenu.

= dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie
z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen
i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

= kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialnosé
za prowadzong budowe.



» laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub
inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania
niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw
prowadzonych robot.

» materiatach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami
technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

= odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jes$li granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

= poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumieé wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

» projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentac;ji projektowe;.

» rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych
funkciji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

= czesci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumieé¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

= ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumieé¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczego6towych specyfikacjach technicznych.

= inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i praktyke
zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie,
ktérej inwestor powierza nadzér nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na
budowie i wykonuje biezaca kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianach
i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak
réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

» instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspéizaleznos¢ czynnosci obstugi, przegladow
i zabiegbw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploataciji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

= istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych
aspektow interesu wspdélnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

= normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz
Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub
~<dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizaciji.

» przedmiarze rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczeg6lowym opisem Ilub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczego6towy opis, oraz wskazanie szczegdfowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

=  Wspdlnym Stowniku Zamoéwien — jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i robé6t budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zaméwienia przez
zamawiajacych z éwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Dokumentacja Projektowa
Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieraé opis, czes¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- dostarczong przez Wykonawce.

1.5.2. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy
stanowig czes¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczegdlnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace
dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, kitdry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.



W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane
Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatdw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST i wpltynie to
na niezadowalajgca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty
rozebrane na koszt wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego Robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, w tym
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcéw, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony Rob6t.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania Robot
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowac¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
Srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania Rob6t Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b
lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:
l) Lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych.
2) Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy na
terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo przez personel Wykonawcy.

1.4.4. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza
sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Rob6t bedg miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.
Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robét, a po zakonczeniu Roboét ich szkodliwose
zanika (np. materiaty pylaste), moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy, Zamawiajacy powinien otrzymac¢ zgode na uzycie
tych materiatbw od witasciwych organdéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw
szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.4.5. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatne;

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wtascicielami tych urzadzen, potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowq dla wszelkiego rodzaju
Robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzeh podziemnych na Terenie Budowy
i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora Nadzoru i zainteresowane wtadze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.



Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzeh podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajacego.

2. MATERIALY | SPRZET

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i obowigzujacymi
normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje inspektora
nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatow - w sposob zapewniajacy ich wiasciwg jakos¢ i przydatnosé do robot.
Skfadanie materiatdbw wg asortymentu z zachowaniem wymogow bezpieczenstwa i umozliwieniem pobrania
reprezentatywnych prébek.

Sprzet stosowany do wykonywania robét powinien gwarantowaé jakos¢ robot okreslong w dokumentacii
projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T. Dobér sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.

Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jakos¢ wykonywanych Robét.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét ma byé utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa Ilub ST przewiduja mozliwosé wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora Nadzoru, moze by¢ pdzniegj
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

3. TRANSPORT
Dobér srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiada¢ odpowiednie
wyposazenie stosownie do przewozonego fadunku, stosujac sie do ograniczen obcigzen osi pojazdéw.

Wykonawca stosowaé sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o0$ przy transporcie
materiatdw/sprzetu na i z terenu Robdét. Uzyska on wszelkie niezbedne pozwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych tadunkéw i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jakos$¢ wykonywanych Rob6t i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robot zgodnie z zasadami okreslonymi
w Dokumentaciji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

Srodki transportu nieodpowiadajagce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrécenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég publicznych na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

4. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi normami, dokumentacijgq
projektowa, udzielonymi pozwoleniami na budowe i uzgodnieniami konserwatorskimi, a takze wymaganiami
technicznymi dla poszczegdinych rodzajow robét wyszczegblnionych w slepym kosztorysie. Odpowiedzialnos$é
za jakos¢ wykonywania wszystkich rodzajow robdét wchodzacych w sklad zadania w catosci ponosi
Wykonawca.

Wykonawca ustanawia Kierownika budowy posiadajacego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli rob6t budowlanych).

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robédt zgodnie z Umowg oraz za jakos$¢ zastosowanych
materiatdw i wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg wymaganiami ST, projektu
organizacji Robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw Robdét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi
na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robo6t
zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.



Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach
i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i Robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Za jakos¢ wykonywanych robét oraz zastosowanych elementéw i materiatéw - odpowiedzialny jest Wykonawca
robot. W zakresie jego obowigzkdéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i przedstawienie do
akceptacji Inwestora projektu organizacji robét zawierajacego: mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
oraz zamierzony sposOb wykonania rob6t zgodnie z projektem i sztukg budowlana. Projekt organizaciji
rob6t powinien zawierac:
- terminy i spos6b prowadzenia robét,
- organizacje ruchu na budowie,
- o0znakowanie placu budowy (zgodnie z BHP),
- wykaz maszyn i urzadzenh oraz ich charakterystyke,
- wykaz $rodkdéw transportu,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych robdt,
- wykaz zespotdéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,
- opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych na budowe materiatéw, sprawdzania
i cechowania sprzetu podczas prowadzenia robét,
- sposbb postepowania z materiatami nie odpowiadajacymi wymaganiom.
W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma obowigzek :
- wyegzekwowac od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,
- przestrzega¢ warunkoéw transportu i przechowywania materiatéw dla zachowania odpowiedniej ich
jakosci,
- okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznosci robot,
- prowadzi¢ biezace kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,
- wszystkie roboty i materialty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona
z projektantem.
Badania kontrolne - moga by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikow
badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzaja Inwestora jesli wyniki potwierdzaja sie i spetniajg wymogi PN.
W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

6. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania rob6t z umowa oraz okreslenie ich wartosci techniczne;.
Odbior robot zanikajacych - jest to ocena ilosci i jakosci robo6t, ktére po zakonczeniu podlegajg zakryciu, przed
ich zakryciem, lub po zakonczeniu robét , ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.

Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktére stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegoblniony w harmonogramie robét.

Odbior koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robét wchodzacych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.

Odbidr ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegélnych elementéw
robot w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

6.1. Dokumenty do odbioru robét

Do odbioréw czesciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje nastepujace dokumenty:

- Dokumentacje projektowg

- Receptury i ustalenia technologiczne

- Dziennik budowy i ksiegi obmiaru

- Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych

- Atesty jakosciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych

- Ocene stanu faktycznego - sporzadzong na podstawie wynikow badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentdw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru

- Sprawozdanie techniczne

- Dokumentacje powykonawczg

6.2. Tok postepowania przy odbiorze

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. llos¢ i jakosé zakonczonych robdét komisja
stwierdza na podstawie oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej. Komisja stwierdza zgodnosé wykonanych
robot z dokumentacija projektowa oraz z protokotami dotyczacymi wprowadzanych zmian.



W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w granicach
toleranciji i nie majacych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru.

W przypadku stwierdzenia wiekszych odstepstw, majacych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie
potracen jak za wady trwate.

Jesli Komisja stwierdzi, ze jakos¢ robét znacznie odbiega od wymaganej w dokumentacji projektowej - to roboty
te wylacza z odbioru.

6.3. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢
Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole Rob6t i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania prébek, badan materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz Robét z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sa okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Rob6t zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.
Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod
badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, ze moga wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inspektor
natychmiast wstrzyma uzycie do Robét badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$é
tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.4. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone
z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inspektora beda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru .

6.5. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki
do akceptacji Inspektora Nadzoru .

6.6. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej,
jednak nie pdézniej niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.7. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek
i badania materiatéw u zrédta ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze
strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodnos¢ materiatdbw i Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.



Inspektor moze pobiera¢ probki materiatédw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych
badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powt6rnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na
wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Rob6t z Dokumentacjg Projektowg i ST. W takim
przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.8. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnosc¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi

na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa
objete certyfikacjg okreslong w pkt 1. i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji Techniczne;.

1) W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do

Robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2) Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby

poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez

Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

3) Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.9. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce

w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za

prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu Robét, stanu

bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata

zapisu, z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg

technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika

i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac¢ w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentaciji Projektowe;,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramow Robét,

- terminy rozpoczecia i zakohczenia poszczegoélnych elementéw Robdét,

- przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagii polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania Robét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw Robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbioréw
Robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania Rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnosc rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdinych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robdét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.

Wohpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementow
Rob6t. Obmiary wykonanych Robot przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach przyjetych w Kosztorysie
i wpisuje do Rejestru Obmiarow.



(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatbw, orzeczenia o jakosci
materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru Robé6t. Powinny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora Nadzoru.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt (1)-(3), nastepujace dokumenty:
— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
— protokoty przekazania Terenu Budowy,
— umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
— protokoty odbioru Robét,
— protokoty narad i ustalen,
— korespondencje na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru
i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.



ROBOTY ROZBIORKOWE
1. Cze$¢ ogolna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych zwigzanych z przebudowa i rozbudowa budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko
dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych
zwigzanych z rozbiérka, wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykohnczeniowych.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét budowlanych zwigzanych z rozbidrka,
wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych:
Zakres robot rozbiorkowych obejmuje:
- rozbidrke pokrycia dachowego i wiezby dachowej,
- rozbidrke scian wewnetrznych i kominow,
- skucie luznych fragmentéw tynku szczegdlnie w miejscach, ktére narazone byly na diugotrwate
zalewanie,
- rozbidrke strop6w miedzykondygnacyjnych,
- demontaz stolarki okiennej i drzwiowej w catym obiekcie,
- rozbiodrke warstw posadzkowych na stropach i gruncie
- rozbiorke balkonéw
- demontaz piecy weglowych.
- demontaz instalacji elektrycznej, wodociggowej i kanalizacyjne;j

1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogoblne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty pochodzace z rozbiorki
Gruz betonowy i ceglany, deski, drewno, glazura i terakota, ztom stalowy, szkio, ptyty gipsowo-kartonowe,
wetna mineralna, wyktadziny PCV.

3. Sprzet
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, wciagarki reczne lub elektryczne, rusztowania
systemowe, pomosty wewnetrzne

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

- sprzetu do transportu pomocniczego,

- elektronarzedzia reczne: pity do drewna, itd.,

- narzedzia rozne.

4. Transport

Samochdéd samowytadowczy. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie
nalezy uzywaé gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek. Transport drewna do fumigaciji.

Materiaty pochodzace z rozbiérki przewozone s$rodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow,
elementow, konstrukcji, urzadzen, itp.

5. Wykonanie roboét.

5.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogélne dotyczace prowadzenia robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Wymagania szczegolne

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie, w przypadku zauwazenia reliktéw historycznych nalezy wstrzymac
prace i wezwaé projektanta, oraz zawiadomi¢ stuzby konserwatorskie i nadzér inwestorski. Przy rozlegtych
rozbiodrkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzega¢ przepisow BHP i wykona¢ stosowne
zabezpieczenia.

6. Kontrola jakosci robot
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozeh na miejscu.



7. Odbior robot

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Odbioru robot dokonuje Inspektor na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

8. Przepisy zwigzane

Szczegobtowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozp. Min. Bud. i Przemystu
Mat. Bud. z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pézniejszymi zmianami.



ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych w obrebie placu budowy budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr
ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t ziemnych w obrebie placu budowy mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko
dziatka nr ew. gr. 243.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie
rozbudowy i perzbudowy szkoty podstawowej i obejmuja:

- istniejace sciany fundamentowe odstoni¢ po stronie zewnetrznej na gtebokos¢ 80 cm od
poziomu terenu, oczysci¢ szczotkami drucianymi, ubytki uzupetni¢ zaprawg cementowa,
zaizolowa¢ dwoma warstwami masy bitumicznej i ociepli¢ styrodurem grubosci 14 cm,

- istniejace $ciany fundamentowe odstoni¢ po stronie wewnetrznej (w trakcie wykonywania
nowych podtég na gruncie) na gteboko$¢ 50cm od poziomu 0,00, oczysci¢ szczotkami
drucianymi, ubytki uzupetni¢ zaprawg cementowa i zaizolowa¢ dwoma warstwami masy
bitumicznej,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Gitebokos¢ wykopu — rdznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.

1.4.2.  Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.3. Wykop sredni — wykop, ktérego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.4. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.5. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg
wytrzymato$¢ na sciskanie Rg ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo
narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.6. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego.

1.4.7. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

1.4.8. Odktad — miejsce wbudowania lub skitadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.

1.4.9. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

[ =P

: pds
gdzie:
Pg—gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),
Pds —maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia
gruntu w robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).
1.4.10. Wskaznik roznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujagca zageszczalnosé gruntéw
niespoistych, okreslona wg wzoru:

u_da
dIO
gdzie:
dgp — srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d1p— $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.11. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepisow i literatury
technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego

zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét



budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie
dodatkowych zatgcznikow; wpisy w ksiazki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatow oraz roboét,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacii
projektowej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania og6ine”.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatbw zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania
ogélne”.

2.2. Zrodta uzyskania materiatéw (gruntu)
Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatdbw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy
uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciagty spetniajg wymagania ST w czasie postepu robét.

2.3. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogaq by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robdt ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopéw, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca
jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypdéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce
na odkiad. Zapewnienie terenéw na odkfad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazaé pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnosé wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub nadmiernej
wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania ogélne”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostanag przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntdw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania
ogolne”.

4.2. Transport gruntow
Wybor srodkdw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosc¢
srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesdniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogoblne wymagania dotyczace wykonania robét zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania
ogélne”.

5.2. Doktadnos$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu
Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pézniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopéw pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi
wykopdw powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych rob6t ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane
przez nadzér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno byé wieksze niz +/— 10 cm.
Roznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczyé +1 cm i — 3
cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna gtebokos$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemédw odwadniajgcych, ujetych w
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac
urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wdd gruntowych i opadowych poza obszar robét
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowigzek takiego wykonywania wykopow i nasypéw, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym
okresie trwania rob6t spadki, zapewniajace prawidiowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich
diugotrwata nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich
gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych opfat ze strony Zamawiajacego
za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie woéd do istniejacych zbiornikdw naturalnych i urzadzen odwadniajacych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow
Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie
trwania robét ziemnych.

W czasie robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdét ziemnych.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7
“Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektowa.

Szczeg0lng uwage nalezy zwrécié na:

e wlasciwe ujecie i odprowadzenie wéd opadowych,

e wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekédw wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robo6t

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3
'Lp.  Badanacecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow

1 Pomiar szerokosci Pomiar tasma, szablonem, tatg o dtugosci 3 m i poziomicg lub
wykopu ziemnego niwelatorem, w odstepach co 20 m

2 Pomiar szeroko$ci dna
wykopu

3 Pomiar rzednych
powierzchni wykopu
ziemnego

4 Pomiar pochylenia skarp
5 Pomiar rownosci
powierzchni wykopu

' 6 Pomiar réwnosci skarp

7 Pomiar spadu Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w punktach
podtuznego powierzchni \watpliwych
wykopu

6.3.2. Szerokos¢ wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.
6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga roznic sie od rzednych projektowanych o wiecej niz -3 cm lub +1
cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rownos¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekraczac¢ 3 cm.

6.3.6. RoOwnosé skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ + 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami
Wszystkie materialy nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane,
to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na witasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uznaé wade za nie majacy
zasadniczego wptywu na jakos¢ robdt i ustali zakres i wielkosS¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady dotyczace odbioru robot zawarte sg w ST kod CPV 45000000-7 “Wymagania og6ine”.



8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

1. PN-B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.

2. PN-B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy

odbiorze.

8.2. Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z
pdzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).



PRACE MUROWE
1. Czes$¢ ogolna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych murowych w trakcie prac przy placu budowy mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko
dziatka nr ew. gr. 243.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
murowych w w/w budynku.

1.3.Zakres robot objetych ST
- zamurowania z cegty ceramicznej petnej na zaprawie cementowo-wapiennej,
- projektowane scianki dziatowe grubosci 12 cm murowane z bloczkéw gazobetonowych na zaprawie
cementowo-wapiennej,
- projektowang wentylacje z ksztattek wentylacyjnych systemowych, obmurowanych sciankami grubosci
12cm nad stropem Il pietra,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogoblne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty
Cegta ceramiczna petna,, cegta klinkierowa, pustaki ceramiczne, pustaki ceramiczne wentylacyjne, zaprawa
cementowo-wapienna.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu: skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, taty kierujaca i murarska,
warstwomierz narozny, pion i sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra.

4.Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone srodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas
transportu materiaty chroni¢ od wptywow atmosferycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw,
elementow, konstrukcji, urzadzen, itp.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

7. Odbior robot

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-65/B- 14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-69/B- 30302 Wapno suchogaszone do celéw budowlanych

PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki



KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO
BETONOWANIE
ZBROJENIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w trakcie prac przy placu budowy mieszkalnego
wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji zelbetowych w w/w budynku.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu konstrukcji zelbetowych w
w/w budynku.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie robdét
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

Zakres robot obejmuje wykonanie:

- w nowo projektowanych $ciankach dziatowych murowanych nad otworami drzwiowymi nadproza
zelbetowe prefabrykowane typu L19,

- w $cianach istniejacych projektuje sie nadproza z belek stalowych — wg rysunkéw,

- wykona¢ podsypke piaskowa zageszczong grubosci 18 cm, podioze betonowe grubosci 15 cm, utozyé
izolacje przeciwwilgociowa z 2 warstw papy termozgrzewalnej, ptyty styropianowe twarde grubosci 10
cm, wykona¢ wylewke betonowa grubosci 5 cm zbrojong siatkg ciagniong oraz podtoge na wylewce
samopoziomujacej (ptytki ceramiczne lub panele podiogowe).

- wykona¢ powiekszenie spocznikdw od strony potudniowej — wg rysunku konstrukcyjnego,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaciji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacijg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace robot podano w ST Kod CPV 45000000-7
~<Nymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne”.

- beton fundamentéw klasy C20/25;

- beton konstrukcji nadziemia C20/25;

- beton podbudowy pod fundamenty (,chudy beton”) C8/10;

- stal zbrojeniowa zebrowana A-IIIN (B500SP) oraz gtadka A-0 (St0S);
- stal ksztattowa S235JR.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu
stosuje sie stal klas i gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku
RB500W/BSt500S-0O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowe;j

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/2001-
04-1115) o nastepujacych parametrach:

Srednica preta w mm 8+10
— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 500
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 550
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490
— wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 375
— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztgczu.



Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:

Srednica preta w mm 6+32
— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 355
— wytrzymatos¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 490
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355
— wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 295
— wydtuzenie (min) w % 20
zginanie do kata 60° brak pekniec¢ i rys w ziaczu.
Pery okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych parametrach:
Srednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 240
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 370
— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240
— wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 200
— wydtuzenie (min) w % 24
zginanie do kata 180° brak pekniec¢ i rys w zigczu.
Pery okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40
— granica plastycznosci Rg (min) w MPa 220
— wytrzymatos$¢ na rozcigganie Ry (min) w MPa 310
— wydtuzenie (min) w % 22
— zginanie do kata 180° brak pekniec¢ i rys w zigczu.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym
okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytwdércy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej
wigzki) musza znajdowac sie nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrdbki cieplnej.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogélnym. W szczeg6lnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specijalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogbine”.



5.1. Organizacja robot
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a
klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i bfota.

Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbag olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscic¢

preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmyé woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacya sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie

badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego

odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywaé¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w

tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie

palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretdw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-

10042. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla

stali A-1ll'i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy d < 12

mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety

zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

Przy odbiorze hakéw iodgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegllng uwage na ich zewnetrzng strone.

Niedopuszczalne sg tam peknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu
zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretdw wzgledem siebie iwzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowaé stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubosc otuliny zewnetrznej w swietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna
wynosic¢ co najmniej:

— 0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,

0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

0,05 m — dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m —dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagdéw, gzymsow,

— 0,025 m —dla strzemion ram, belek, podciagéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2.  Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub taczyé tzw. stupkami dystansowymi.
Drut wigzatkowy, wyzarzony o Srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o $rednicy do 12 m, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogbine”.

Kontrola jakosci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowg oraz
podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,



— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z r6znych miejsc

kregu.

Jakos¢ pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

— rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: £1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju

poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekraczac
3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym
precie,

— rbznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

7.1. Zgodnosé¢ robot z dokumentacja projektowa i ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

7.2. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowag liczby pretow w poszczegélnych przekrojach,

rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakoéw, ztacz i diugosci zakotwien pretéw,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-ISO 6935-2/
/AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27
2. B1 8/92 poz. 38
Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998  Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.



PRACE CIESIELSKIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét ciesielskich
w trakcie prac przy rozbudowie i przebudowie budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka
nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach ciesielskich w  w/w
budynku.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania robét budowlanych w zakresie robét ciesielskich:

- wykona¢ nowa wiezbe dachowa.

- elementy drewniane zabezpieczy¢ przed szkodnikami biologicznymi, a nastepnie zaimpregnowac
przeciwogniowo poprzez trzykrotne pomalowanie srodkiem ogniochronnym, np. Uniepal, Fobos 2M lub
innym podobnym,

- na krokwiach utozy¢ wiatroizolacje, oraz deskowanie z ptyt OSB

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa.

2. MATERIALY

Drewno iglaste o wilgotnosci ponizej 20% - deski na deskowanie, Sruby, gwozdzie.

Elementy konstrukcyjne wiezby dachowej zabezpieczy¢ przed szkodnikami biologicznymi — grzyby domowe
i owady — poprzez dwukrotne lub trzykrotne posmarowanie solowym preparatem.

Drewniang wiezbe zaimpregnowac przeciwogniowo poprzez trzykrotne pomalowanie srodkiem, np. Uniepal lub
Fobos 2M.

Drewno nalezy impregnowa¢ srodkami grzybobojczymi, przeciwowadowymi, przeciwplesniowymi
i ogniochronnymi, ktére spetniajg wymagania w zakresie chemicznej ochrony drewna budowlanego i sg opisane
w instrukcji ITB nr 355/98.

Elementy drewnianej konstrukcji dachowej na styku z murem nalezy odizolowa¢ warstwag papy.

2.1. Drewno lite
Konstrukcje i elementy konstrukcji powinny byé wykonane 2z tarcicy iglastej lub topoli, sortowanej
wytrzymatosciowo, odpowiadajacej klasie sortowniczej okreslonej w dokumentacji projektowej i trwale
oznakowanej. Inne rodzaje drewna nalezy stosowac w przypadkach technicznie uzasadnionych.
Whkiadki, klocki, drobne elementy konstrukcyjne itp. nalezy wykonywaé z drewna twardego, na przyktad debowego,
akacjowego lub innego o zblizonej twardosci.
Drewno stosowane do konstrukcji powinno by¢ klasyfikowane metodami wytrzymatosciowymi. Zasady klasyfikaciji
powinny by¢ oparte na ocenie wizualnej lub mechanicznej, na nieniszczacych metodach pomiaru jednej lub
wiecej wtasciwosci. Klasyfikacja wizualna lub mechaniczna powinna spetnia¢ wymagania podane w PN-82/D-
09421, PN-EN 518 lub w PN-EN 519. Klasy wytrzymato$ciowe drewna litego nalezy przyjmowaé zgodnie z PN-EN-
338.
Klasa wytrzymato$ci drewna powinna odpowiadaé ustaleniom projektowym oraz warto$ci wytrzymatosci
charakterystycznej wedtug PN-B-03150:2000.
Wilgotnos¢ drewna iglastego nie powinna byé wyzsza niz:

- 18% w konstrukcjach chronionych przed zawilgoceniem,

- 23% w konstrukcjach pracujacych na otwartym powietrzu.
Wilgotnos¢ drewna lisciastego nie powinna przekraczac 15%.
Witasciwosci tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo i kryteria jakosci powinny by¢ -
w zaleznosci od zakresu jej stosowania - zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021 i/lub PN-75/D-96000 oraz PN-
EN 350-1-2.
Tarcica iglasta sortowana wytrzymatosciowo powinna by¢ przed uzyciem sprawdzona i zakwalifikowana do
odpowiedniej klasy wytrzymatosciowej na podstawie oznaczen (cechowania), cech i parametrow
wytrzymatosciowych, kryteriow wizualnych i wad obrébki. Stosowanie tarcicy iglastej ogdélnego przeznaczenia
wedtug PN-75/D-96000 w wymienionych sortymentach i klasach obowigzuje do czasu objecia klasyfikacjg
wytrzymatosciowg wszystkich jej sortymentéw. Ocena tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo
powinna byé przeprowadzona zgodnie z wymaganiami PN-82/D-94021 przez upowaznione osoby, na przyktad
kwalifikowanych (licencjonowanych) brakarzy.
Pakowanie, przechowywanie i transport tarcicy iglastej konstrukcyjnej sortowanej wytrzymatosciowo powinny
by¢ zgodne z wymaganiami PN-82/D-94021.



2.2. kaczniki mechaniczne

taczniki mechaniczne stosowane w potfaczeniach elementédw konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi,
srub, wkretéw do drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2000
oraz PN-EN 912 lub (po ich wprowadzeniu) PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

Laczniki typu ptytek kolczastych powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

taczniki metalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg - w zaleznosci od klasy uzytkowania - zgodnie
z PN-B-03150:2000 oraz WTWIiORB ,Zabezpieczenia antykorozyjne".

Tréjwymiarowe taczniki do konstrukcji drewnianych powinny odpowiada¢é wymaganiom podanym w zaleceniach
udzielania aprobat technicznych ITB: ZUAT--15/11.17/2003 lub ETAG nr 015.

2.3. Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatow drewnopochodnych

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatbw drewnopochodnych przed korozjg biologiczng powinny by¢
zgodne z wymaganiami PN-C-04906:2000, wymaganiami podanymi w aprobatach technicznych oraz zgodne
z zaleceniami udzielania aprobat technicznych - ZUAT-15/Y1.06/2002.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatbw drewnopochodnych przed ogniem powinny spetniac¢
wymagania podane w aprobatach technicznych.

Preparaty do zabezpieczania drewna i materiatdbw drewnopochodnych przed dziataniem korozji chemicznej
powinny spetnia¢ wymagania podane w aprobatach technicznych.

Konstrukcje znajdujace sie w Srodowisku agresywnym powinny by¢ zabezpieczone. Miejsca (lub obszary)
podlegajace zabezpieczeniu powinny by¢ oznaczone na rysunkach.

3. SPRZET | NARZEDZIA
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7.

Pita elektryczna, siekierki, mtotki, klucze, poziomica, pion, kgtomierz, taty, pedzle, wciagnik, wiadra.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE MATERIALOW
Ogodlne wymagania dotyczace transportu i skiadowania podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV
45000000-7.

4.1. Transport materiatow

Materiaty i wurzadzenia przewozone srodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem .

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow,
elementow, konstrukcji, urzadzen, itp.

Dostawa - samochodem ciezarowym , roztadunek reczny, transport reczny lub za pomoca recznej lub
elektrycznej wciggarki.

4.2. Skladowanie drewna na placu budowy

Tarcica powinna by¢ przechowywana na placu budowy w taki sposéb, aby nie ulegata zawilgoceniu przez
wode opadowa ani od wilgoci gruntowej. Jednoczesnie nalezy zapewni¢ mozliwos¢ odparowywania z drewna
wody w nim zawarte;j.

Teren, na ktérym sktaduje sie tarcice, powinien byé suchy i mie¢ zapewniony odptyw wéd opadowych.
Tarcice przechowuje sie w stosach opartych na stupkach betonowych lub ceglanych, ktére umozliwiajg
swobodny przeptyw powietrza miedzy gruntem a stosem. Réwniez sam stos uktada sie w taki sposob, aby
zapewni¢ dostep powietrza i przewietrzanie kazdej warstwy. Osigga sie to, przekladajac poszczegdlne
warstwy desek (tat, bali lub krawedziakéw) deskami krétszymi potozonymi pod katem prostym lub stosujac
przektadki ze specjalnych listew. Jezeli drewno bedzie sktadowane przez dtuzszy czas, to nad stosem nalezy
wykona¢ daszek ze spadkiem umozliwiajgcym odprowadzenie wody deszczowej poza stos.

Podczas przechowywania krétkotrwatego (do 10 dni) drewna o wilgotnosci nie wiekszej niz 30% mozna stos na
wierzchu nakryé folig polietylenowg lub arkuszami papy. Odstep miedzy deskami (latami, balami) powinien wynosi¢
ok. 5 cm, a grubos¢ przektadek, czyli odstep pionowy miedzy warstwami, minimum 2 cm.

5. WYKONANIE ELEMENTOW KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

5.1. Zasady ogolne

Elementy konstrukcji drewnianych powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem budowlanym (dokumentacjg
techniczna).

Rozrdznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz tolerancje specjalne. Jesli w ustaleniach projektowych
wymagania dotyczace tolerancji nie s podane, stosuje sie klase N1. Stosowanie klasy tolerancji N2 zaleca sie
w przypadku wykonywania elementéw szczegodlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji,
o powaznych konsekwencjach w razie zniszczenia, oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym lub
konstrukcji, ktérym stawia sie wysokie wymagania jakosciowe.

Odchytki wymiaréw przekrojow elementéw konstrukcji drewnianych nie powinny przekracza¢ wielkosci
podanych w dokumentacji technicznej.

Odchytki wymiaréw elementow konstrukcji drewnianych w odniesieniu do dtugosci i wysokosci elementu nie
powinny przekracza¢ wielkosci zamieszczonych w dokumentacji technicznej lub podanych ponizej:



1+ 0,1 mm przy wymiarze od 0 do 5 mm,

1 0,5 mm przy wymiarze od 6 mm do 25 mm,

1 1,0 mm przy wymiarze od 26 mm do 100 mm,

1 2,0 mm przy wymiarze od 101 mm do 250 mm,

+5,0 mm przy wymiarze od 251 mm do 1200 mm,

10,0 mm przy wymiarze od 1201 mm do 3000 mm,

15,0 mm przy wymiarze od 3001 mm do 6000 mm,

20,0 mm przy wymiarze ponad 6000 mm.

Elementy konstrukcji drewnianych produkowane przemystowo powinny by¢ objete kontrolg jakosci zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli jakosci.

Wilgotnos¢ elementoéw konstrukciji drewnianych - w zaleznosci od zakresu ich stosowania - nie powinna by¢
wyzsza niz przewidziana normg PN-B-03150:2000.

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ zabezpieczone przed
diugotrwatym zawilgoceniem we wszystkich stadiach ich wykonywania.

Czesci elementéw konstrukcji stykajace sie z elementami konstrukcji z innych chtonacych wilgo¢ materiatow
powinny by¢ izolowane.

Preparaty i zalecana technologia zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna i/lub materiatow
drewnopochodnych przed wilgocig, korozja chemiczng, biologiczng i ogniem powinny byé podane
w dokumentaciji technicznej (projekcie budowlanym).

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych - w zaleznosci do klas zagrozenia -
powinny by¢ odporne Ilub uodpornione na dziatanie korozji biologicznej, zgodnie z wymaganiami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich usytuowanie (Dz.U. 2002, nr 75, pdz. 690 § 322) oraz Instrukcji ITB 355/98.

Sposdb zabezpieczenia elementéw konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych przed korozjg
biologicznag powinien by¢ zgodny z instrukcjg producenta oraz powinien odpowiada¢ wymaganiom Instrukciji ITB
355/98.

5.2. Wykonanie potaczen

Potaczenia powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja techniczna.

Ztacza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne ZPN-EN385.

Duze ztacza klinowe w elementach konstrukcji drewnianych powinny by¢ zgodne z PN-EN 387.

Potaczenia klejowe nalezy wykonywac¢ zgodnie z ustalong procedurg technologiczng w wyspecijalizowanych
wytwoérniach. Dopuszcza sie wykonanie klejenia tylko przez wykwalifikowany personel, przy zachowaniu zasad
kontroli jakosci.

Ztacza na taczniki mechaniczne powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng, z uwzglednieniem
rodzaju tacznikéw, ich zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz ich rozstawu i rozmieszczenia w stosunku do
zasad przyjetych w PN-B-03150:2000.

Ztgcza na ptytki kolczaste - w zaleznosci od typu ptytek - powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-03150:2000 oraz
wymaganiom aprobat technicznych.

W ztaczach na taczniki mechaniczne nie nalezy stosowac wiecej niz 2 rodzaje tacznikow.

Potaczenia na klamry moga by¢ wykonywane w elementach drugorzednych lub w tymczasowych konstrukcjach
z krawedziakéw, okraglakéw czy bali. Potgczen na klamry nie nalezy stosowac w konstrukcjach z desek.

W przypadku ziaczy klejonych nie nalezy uwzglednia¢ we wspotpracy innych rodzajéw tacznikdw.

5.3. Wykonanie elementow

Elementy pretowe konstrukcji drewnianych powinny odpowiada¢ wymaganiom przedstawionym w zaleceniach
udzielania aprobat technicznych ITB -ZUAT-15/11.02/2003 i/lub ETAG nr 007, wzglednie ETAG nr 011.

Belki i stupy dwuteowe i skrzynkowe z drewna i/lub materiatdw drewnopochodnych powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w zaleceniach udzielania aprobat technicznych ITB - ZUAT-15/11.16/2003 i/lub ETAG nr
007, wzglednie ETAG nr 011.

Wigzary drewniane kratowe na taczniki w postaci ptytek kolczastych powinny odpowiada¢ PN-EN 1059.
Elementy klejone warstwowo powinny odpowiadaé wymaganiom PN-EN 386 oraz PN-B-03150:2000.
Powinny byé wykonywane w wyspecjalizowanych zaktadach przez wykwalifikowanych pracownikéw
i podlega¢ kontroli jakosciowe]j produkcji, zgodnie z przyjetym systemem zaktadowej kontroli jakosci.

5.4. Skiadowanie elementow

Elementy konstrukcji z drewna i/lub materiatéw drewnopochodnych powinny byé sktadowane w warunkach
zabezpieczajacych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie elementy powinny byé sktadowane na podiozu utwardzonym, powinno sie je odizolowaé od
podtoza warstwa folii oraz sktadowac na podktadach z materiatéw twardych, na wysokos$ci co najmniej 20 cm
od podtoza.

Elementy poziome w postaci belek, elementéw stropowych itp. powinny by¢ sktadowane na podktadkach
rozmieszczonych zgodnie z warunkami sktadowania okreslonymi w projekcie, w sposéb odzwierciedlajacy
ich prace statyczna, przy czym przy sktadowaniu warstwowym rozstaw podktadek powinien byé zageszczony,
tak aby nie powstaty dodatkowe odksztatcenia, wynikajgce z systemu sktadowania. Przy uktadaniu
warstwowym wysoko$¢ sktadowania nie powinna przekraczaé trzech warstw elementéw. Warstwy
sktadowanych elementow powinny byé oddzielone od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposéb nie



powodujacy powstania ich deformacji. Elementy poziome wysokie, na przykiad wigzary kratowe, powinny by¢
sktadowane jak elementy pionowe.

Elementy pionowe w postaci stupdw, czesci ram, tukéw, wysokich elementéw poziomych (np. kratownic)
moga by¢ sktadowane w pozycji pionowej, przy czym kat odchylenia od pionu nie powinien przekraczaé¢ 15°,
lub w pozycji poziomej, na podktadkach, na wysokosci co najmniej 20 cm od podtoza, w sposdb nie powodu-
jacy ich deformacji, przy zachowaniu wymagan takich, jak dla sktadowania elementéw poziomych.

6. WYKONANIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
6.1. Dachy

6.1.1.. Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy wykonywaniu
elementéw powtarzalnych nalezy stosowac szablony z desek, sklejki lub twardych ptyt pilsniowych. Dokfadnosé
wykonania szablonu powinna wynosi¢ £ 1 mm. Wymiary szablonu i elementu nalezy sprawdza¢ okresowo za
pomoca tasmy stalowej. Dlugos$¢ elementu nie powinna réznic sie od dtugosci ustalonej na szablonie o wiecej niz
1 mm.

Potaczenia krokwi potaci tréjkatnych (tzw. kulawek) z krokwiami naroznymi i koszowymi - o ile projekt nie
przewiduje inaczej - moga by¢ wykonane na styk i przybite gwozdziami.

Odchytki w osiowym rozstawie wigzaréw petnych i krokwi nie powinny przekraczac:

120 mm w przypadku wigzaréw, + 10 mm w przypadku krokwi.

Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem powinny byé w miejscu styku impregnowane srodkami
grzybobojczymi oraz odizolowane papa.

7. KONTROLA ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jakosci robét i odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

7.1. Szczegotowe wymagania

Polega na sprawdzaniu biezgcym prawidtowo$ci zabezpieczen impregnacyjnych i ognioodpornych, kontroli
jakosci zastosowanych materiatéw i preparatéw. Badania prawidiowosci ksztattu i wymiaréw gtownych
konstrukcji, prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych, badania
prawidtowosci wykonania zigczy miedzy poszczegdlnymi elementami konstrukcji, sprawdzenie odchytek
wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego i pionowego.

7.2. Kontrola i badania materiatéw i wyrobow

Badania wtasciwosci materiatébw i wyrobow powinny by¢ przeprowadzane zgodnie z wymaganiami podanymi
w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach technicznych. Potwierdzenie wtasciwosci
materiatow i wyrobow powinno byé podane:

» w zaswiadczeniach z kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobéw z dokumentami
odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),

» w zapisach w dzienniku budowy,

» w innych dokumentach, na przyktad ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatow lub wyrobéw powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje lub
certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B Iub CE€.

Przy odbiorze materiatéw i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ typu,
rodzaju, klasy, wymiaréw tych elementéw z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikacji techniczne;.
Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna i/lub materiatdw drewnopochodnych
powinna by¢ zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobdw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, péz. 1386).

7.3. Kontrola i badania konstrukcji drewnianych

Ocene prawidtowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
ogledzin, wynikéw odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisow w dzienniku budowy.

Badanie elementéw przed montazem obejmuije:

* sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw i potaczen,

* sprawdzenie wymiaréw szablondw, konturéw oraz wymiaréw poszczegdlnych

elementéw za pomocg tasmy lub miarki stalowej z podziatkg milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci drewna.
Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:

» zgodnos¢ wykonanych robét z dokumentaciag techniczna,

* rodza;j i klase oraz wilgotnos¢ drewna,

* prawidtowos$¢ wykonania potaczen,

* zabezpieczenie drewna,

* wymiary elementow,

* prawidtowos¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,

+ prawidtowos¢ wykonania potaczen klejonych w elementach wykonanych w warunkach budowy na
podstawie:



- oceny jakosci stosowanych materiatow,

- warunkéw klimatycznych w pomieszczeniu, w ktérym wykonuje sie klejenie,

- zgodnosci przebiegu klejenia z technologig producenta kleju, w tym ilosci

zuzytego kleju naniesionego na klejone powierzchnie, czasu otwartego i zamknietego klejenia,
poprawnosci docisku, czasu klimatyzowania elementéw pod dociskiem i po jego zwolnieniu,

- sprawdzenia, czy nie wystepujg rozwarstwienia spoin.
Elementy konstrukcji z nieprawidtowo wykonanymi potgczeniami nie powinny by¢ wbudowane. Warunkiem ich
wbudowania moze by¢ pozytywna ocena ekspercka.
Sprawdzenie wymiaréw elementéw nalezy przeprowadza¢ na podstawie ogledzin i pomiaréw tasma stalowg
z podziatkg milimetrowg albo suwmiarka- na losowo wybranych elementach, na przykiad sScianie, belce,
dzwigarze.
Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy przeprowadzic¢
przez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m w kierunkach prostopadtych na skrzyzowaniu muréw
oraz na powierzchni $ciany, a nastepnie przez pomiar przeswitu miedzy tatg i powierzchnig lub krawedzig
sciany, z doktadnoscig do 1Tmm.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi sciany na wysokosci jednej kondygnaciji nalezy przeprowadzaé
za pomocg pionu murarskiego, poziomnicy pionowej i/lub przymiaru z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi $ciany na wysokosci budynku oraz usytuowania S$cian
poszczegodlnych kondygnacji nalezy przeprowadza¢ za pomoca pomiaréw geodezyjnych.
Sprawdzenie poziomowosci $ciany nalezy przeprowadza¢ za pomoca poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz
taty kontrolnej, a w przypadku budynkéw o dtugosci powyzej 20 m - za pomocg niwelatora.
Sprawdzenie kata pomiedzy przecinajacymi sie powierzchniami $cian nalezy przeprowadzac¢ za pomoca
stalowego katownika murarskiego, taty kontrolnej i przymiaru z podziatkg milimetrowa.
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania scianek dziatowych oraz osadzania oscieznic nalezy przeprowadzac
na podstawie ogledzin i przyrzad6éw do ustalania odchytek w pionie i poziomie.

8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-01042:1999 - Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.

PN-71/B-10080 - Roboty ciesielskie, warunki i badania przy odbiorze.
PN-75/D-96000- PN - Tarcica iglasta og6inego przeznaczenia
PN-B-03150:2000 - Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.



WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
OBROBKI BLACHARSKIE
RYNNY | RURY SPUSTOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru pokry¢
dachowych wraz z rynnami, rurami spustowymi i obrobkami blacharskimi w budynku mieszkalnego
wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych
zwigzanych z wykonaniem pokry¢ dachowych wraz z rynnami, rurami spustowymi i obrébkami blacharskimi
w w/w budynku.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Pokrycie dachowe — pokrycie z dwoch warstw papy termozgrzewalnej

Na balkonach wykonaé obrébke blacharska oraz wykona¢ nowe balustrady.
Parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej ptaskiej grubosci 0,55 mm.
Rynny i rury spustowe systemowe z blachy stalowej ocynkowanej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7
+~Wymagania ogdine”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

Ponadto stosowane materiaty powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skitadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania pokryé dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
- pokrycie dachowe — ptyty warstwowej dachowej grubosci 16cm z wypetnieniem z wetny mineralne;
- rynny i rury spustowe z blachy powlekane;j
- obrdbki blacharskie z blachy powlekanej

2.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodine”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skitadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.



2.2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania
w budownictwie.

Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugo$¢ od 860-7200 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogdolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materiatow:

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy ukiada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz srodka transportu.

Jezeli dtugos¢é elementéw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jakos¢
robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetniaé wymagania przepisow ruchu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogodlne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujace wymagania ogélne:

- pochylenie ptaszczyzny pofaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno by¢ dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

- rownos¢ ptaszczyzny potfaci z tat lub ptatwi powinna taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig a fatg
kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10
mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej), na co najmniej 3 krokwiach (przy
podktadzie z fat),

- w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny by¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachowkowych

W przypadku podkiadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:

- faty nalezy przybija¢ na kontrtatach, réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg tate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajacym
wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

5.3.Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow
i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw. wykonuje sie na zakfad lub
na rabek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na
dziatanie czynnikow atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachoéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:



- blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomoca pity
lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac szlifierek katowych lub innych narzedzi wytwarzajacych
podczas ciecia wysoka temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

- po cieciu i wierceniu nalezy usungC wszystkie metalowe odpady mogace spowodowac odbarwienie
powierzchni blach,

- blachodachoéwki nalezy ukfada¢ i mocowac je za pomoca wkretow samonawiercajacych do tat drewnianych
lub metalowych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomoca wiertarek ze sprzegtem, zwracajac uwage, aby nie
uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawaé poza brzeg goérnej
podktadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali. Powinny by¢
mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachowek, zas przy okapie i w kalenicy — w kazdej fali
oraz w kazdym szeregu dachdwek na bocznej naktadajacej sie krawedzi,

- przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie
przystapi¢ do ukfadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu.
Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczehstwo
skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymusza
prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania,
w celu znalezienia prawidiowego sposobu utozenia,

- pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny byé wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie
przeptywac¢ od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

- niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci do
30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy
okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachéw o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna
pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do géry dolne czesci fal,

- wszystkie uszkodzenia powtok powstale w czasie transportu i montazu nalezy zamalowa¢ farba
zaprawowa.

5.4.0brobki blacharskie

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywaé na
oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych
i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.5.Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe
(rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do
wielkosci odwadnianych powierzchni dachu.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:1999.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podkiadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé
6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
— w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
— w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia z blachy
Kontrolg miedzyoperacyjng i koncowg dotyczaca pokry¢é z blachy przeprowadza sie sprawdzajac zgodnosc
wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN
502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-
EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.



Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sa
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm
przedmiotowych.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacja projektowga i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji
powykonawczej

7.2.  Odbior podktadu

Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty kontrolnej o diugosci 3 m
lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie
powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

7.3. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru

czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych rob6t, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

— podktadu,

— jakosci zastosowanych materiatow,

— dokfadnosci wykonania pokrycia,

— dokfadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

— dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

— dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

— zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawieraé:

— zestawienie wynikdéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacija,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia iobrébek blacharskich

i pofaczenia ich z urzgdzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen

eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

— poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene
pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST)
i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

7.4. Odbior pokrycia z blachy

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub zwojéw od linii
prostej, ztacza sq prostopadte do okapu itp.).

Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.

Sprawdzenie faczenia i umocowania arkuszy.

Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajacych.

7.5. Odbiodr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, komindw, wietrznikow, wtazdéw itp.

Sprawdzenie prawidtowosci spadkdw rynien.

Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe moga by¢
montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.



7.6. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blacha potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania
i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podfozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow ptytowych ze stali

uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesc¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych
z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢é dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych

z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.
PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie iizolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.



ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
1. Czes$¢ ogolna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
budowlanych w zakresie montazu stolarki okiennej i drzwiowej w budynku mieszkalnego wielorodzinnego
m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
w zakresie stolarki okiennej i drzwiowej.

1.3.Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
stolarki budowlane;j.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty

Stolarka okienna z PCV z profili pieciokomorowych wzmocnionych, szyby zespolone 4/16/4 o wspotczynniku
przenikania ciepta dla szyb U = 1,10 W/m*K, dla catego okna — U = 1,3 0 W/m*K.

Okna wyposazone w nawiewniki higrosterowane.

Stolarka okienna z PCW z profili pieciokomorowych wzmocnionych, szyby zespolone 4/16/4 o wspétczynniku
przenikania ciepta dla catego okna — Upax = 1,30 W/m?K, wyposazone w nawiewniki higrosterowane.

Na dachu swietliki kwadratowe 100x100cm, nieotwieralne, o wspotczynniku przenikania ciepta dla catego
$wietlika — Upax = 1,70 W/m*K.

Stolarka okienna:

- nowe okna z PCW z profili pieciokomorowych wzmocnionych, szyby zespolone 4/16/4 o wspotczynniku
przenikania ciepta dla catego okna — U = 1,30 W/m2-K, z nawiewnikami higrosterowanymi,

- nadachu zamontowac klape dymowag

- parapety wewnetrzne z drewna klejonego lakierowanego grubosci 3cm.

Stolarka drzwiowa:

- drzwi zewnetrzne i do mieszkan ptycinowe, drzwi wyposazyé w 2 zamki, w tym jeden z atestem,

- drzwi w lokalach mieszkalnych ptytowe ( El 30 ) — drewniana sosnowa rama wypetniona materiatem
stabilizujacym ("plaster miodu") obustronnie oklejona laminowang ptyta HDF. Oscieznice state z MDF
oklejane folig w kolorach skrzydet, do tazienek i kuchni (anekséw kuchennych) drzwi z otworami
w dolnej czesci 0 sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022m2, drzwi wyposazy¢ w zamek.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania z nastepujacego

sprzetu:

- sprzetu do transportu pomocnhiczego,

- Srubokret, poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz ptaski do srub, nozyk, pistolet do wyciskania
silikonu, szpachelka, paca,

- elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki, itd.,

- narzedzia rézne do robét wykohczeniowych.

4.Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone srodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas
transportu materiaty chroni¢ od wptywow atmosferycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach,



w suchych pomieszczeniach.
Srodki i urzadzenia transportowe powinny by¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw,
elementow, konstrukcji, urzadzen, itp.

Przechowywanie stolarki

Poniewaz stolarka dostarczana jest na plac budowy w stanie gotowym do eksploatacji, konieczne jest, aby
przed i podczas montazu chroni¢ jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniami powierzchni
lakierowanych zaprawg tynkarska.

Stolarke przechowujemy w pozycji zblizonej do pionowej, ustawiong na drewnianych przektadkach izolujgcych
od poditoza; jezeli jest ona oparta jedna o druga stosowaé przektadki np. z tektury falistej, przy czym liczba
opartych o siebie elementéw nie powinna by¢ wieksza niz 10.

5. Wykonanie roboét.

5.1. Montaz drzwi

Oscieznice drzwi ustawiamy w osciezu tak, by po bokach i na gérze zostata szczelina - okoto 1-2 cm z kazdej
strony.

Nastepnie oscieznice klinujemy we wtadciwym potozeniu. Rama o$cieznicy musi by¢ doktadnie ustawiona
w pionie i w poziomie: nie moze by¢ przekoszona ani zwichrowana, gdyz wéwczas drzwi nie beda do niegj
dobrze przylegac lub beda sie same otwiera¢ albo zatrzaskiwacé.

Kliny powinny by¢ umieszczone przy kazdym narozu, a dodatkowo w takich miejscach, by odlegto$¢ pomiedzy
nimi byta mniejsza niz 70cm. W ustawionej i zaklinowanej oscieznicy wiercimy otwory, a nastepnie srubami do
mocowania drzwi przykrecamy do $ciany. Srub nie mozna zbyt mocno dokrecag, by nie wygiaé oscieznicy.
Zanim szczeline wokot oscieznicy wypetnimy pianka montazowa, trzeba cate drzwi doktadnie ostoni¢ folia,
a oscieznice oklei¢ tasmag malarska. Uchronimy je w ten sposéb przed zabrudzeniem.

Oscieznice nalezy rozeprze¢ drewnianymi listwami, zeby rozprezajgca sie pianka montazowa jej nie wygieta.
Z tego samego powodu przed natozeniem pianki lepiej zatozy¢ i zamkna¢ skrzydto drzwiowe, by usztywnito
oscieznice.

Kiedy oscieznica jest juz rozparta i odpowiednio zabezpieczona, wypetniamy piankg montazowg szczeliny
pomiedzy oscieznicg a osciezem.

Po stwardnieniu nadmiar pianki odcinamy ostrym nozykiem.

Najpierw rozprowadza sie paca warstwe zaprawy, w ktérej zatopiona bedzie siatka, nastepnie naktadamy druga
warstwe zaprawy.

Krawedzie oscieza trzeba wzmocni¢ naroznikami z blachy.

Na koniec trzeba sciggnac¢ folie, odklei¢ tasme malarska i zamocowac klamke.

5.3. Montaz stolarki okiennej

Nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na wypoziomowanie i pionowe osadzenie okien w otworach.

Po zamontowaniu okien powstate szczeliny miedzy $ciang a oscieznicami okiennymi wypetni¢ szczelnie piankg
poliuretanowa.

Po wyschnieciu i stwardnieniu pianke obustronnie przycia¢ do réwnosci z oscieznicg okienna.

Oscieznice ustawi¢ w otworze na drewnianych klockach dystansowych.

Aby unikng¢ zdeformowania oscieznicy w trakcie dokrecania, okno zostaje unieruchomione Kklinami
drewnianymi a nastepnie wypoziomowane i ustawione w pionie (zwr6ci¢ uwage, aby obustronnie otrzymac
jednakowe odstepy). Sciagnaé tasmy ochronne na o$ciezu (po zatynkowaniu jest to trudne). Okna mocowaé za
pomocg specjalnych dybli, ktére wprowadza sie do muru bezposrednio poprzez oscieznice. Do wiercenia
otwordw nalezy uzywac przedtuzonych wiertet, aby nie uszkodzi¢ oscieznicy wrzecionem wiertarki. Ze wzgledu
na duze znaczenie prawidlowego i pewnego zamocowania okna, nalezy S$cisle przestrzega¢ zalecen
producenta kotkéw rozporowych (odpowiednia srednica i dtugos¢ otworu).

Kompletng oscieznice ustawiamy w otworze podktadajac kliny. Przy pomocy klinbw nalezy wypoziomowac oraz
wypionowac oscieznice regulujac jednoczesnie szerokos¢ szczelin styku miedzy Sciang i oscieznica, tak aby
byty jednakowe ze wszystkich stron okna. Po ustawieniu oscieznicy w otworze nalezy sprawdzi¢ jej geometrie
poprzez pomiar przekatnych oscieznicy. W przypadku, gdy przekatne sg réwne, stabilizujemy o$cieznice za
pomoca klinbw. Aby okno sie nie odksztatcito kliny nalezy wktadac¢ tylko przy narozach, stupkach i slemionach.
Jezeli przekatne r6znig sie miedzy soba, trzeba przeprowadzi¢ caty proces od poczatku.

Na dole okna nalezy zostawi¢ wiekszy luz (3,5-5cm) na podokienniki. Przy pozostatych krawedziach 1-1,5¢cm.

W osciezu z wegarkiem nalezy zachowac¢ luz (okoto 5-10mm) miedzy oknem a wegarkiem na izolacje.

Okno musi by¢ trwale powigzane ze sciang za pomoca dybli. Rozmieszczenie dybli oraz ich ilo$¢ musza by¢ tak
dobrane, aby przenies¢ na sciane wszystkie obcigzenia dziatajace na okno. Odlegtos¢ miedzy dyblami nie
powinna przekroczy¢ 7cm, zas odlegtos¢ od narozy zgrzewanych i potaczen stupkdw statych powinna wynosié¢
przynajmniej 15cm dla profili biatych i 25cm dla profili kolorowych. Zastosowane elementy mocujace powinny
by¢ zabezpieczone przed korozjg i nie moga wystepowac zadne zmiany ksztattu, ktére mogtyby wptyngé na
funkcjonalnos¢ okna. Potozenie punktéw montazowych nalezy tak ustali¢, aby $ruby rozporowe mozna byto
mocowac do litych fragmentéw osciezy.



Otwér na dybel przewierca sie przez element oscieznicy. Dybel wkiada sie w otwér od strony wewnetrzne;
oscieznicy. Po dokreceniu tepek dybla schowa sie w przygotowanym w osciezu wyztobieniu, a samo
wyztobienie zakrywa sie specjalng maskujacq zaslepka.

Dokrecajac ostatecznie sruby nalezy uwazac, aby nie odksztatci¢ profilu oscieznicy. Nadmierne dokrecenie srub
dybli moze wygia¢ profil oscieznicy, szczeg6lnie gdy trafi on na opér klina stabilizujgcego. Po ostaecznym
zamocowaniu tacnikéw wyjmujemy kliny stabilizujace i mozemy przystapi¢ do nastepnego etapu montazu okna,
jakim jest uszczelnienie styku sciany z oscieznica.

Z wolnej przestrzeni pomiedzy przylegajaca czescig a $ciang usungé elementy pomocnicze montazu (klocki).
Wolng przestrzen pomiedzy przylegajacq czescig oscieznicy a sciang wypetni¢ pianka poliuretyanowa. Aby sity
rozpierajace pianki nie zdeformowaty oscieznicy mozna usztywnic jg od wewnatrz deskami.

Skrzydto natozy¢ na oscieznice. Skontrolowa¢ réwnomierne doleganie uszczelki.

Po zaschnieciu pianki ostrym nozem usunag¢ jej naddatek.

Dokona¢ obrobki murarskiej specjalng zaprawg majaca wiasciwosci elastyczne i izolujgce. Warstwa ,tynku” nie
powinna by¢ grubsza niz 5mm.

Po wyschnieciu tynku na zewnatrz po obwodzie oscieznicy uszczelni¢ krawedzie silikonem. Szczegdlng uwage
zwrdci¢ na uszczelnienie od dotu oraz styk z parapetem.

Pozostatg folie ochronng profili nalezy catkowicie usunaé, skontrolowaé funkcjonalno$¢ ruchomych czesci
i wyregulowac okno.

Uszczelnienie miedzy oknem a $ciang musi by¢ trwate, odporne na przenikanie wody i powietrza. Okna nalezy
uszczelni¢ zarbwno od wewnatrz, jak i od zewnatrz (izolacja przeciwwodna). Uszczelnienie przeciwwietrzne
i akustyczne jest tylko wtedy zapewnione, gdy szczeliwo umieszczone wokot okna nie jest w zadnym miejscu
przerwane. Dobre uszczelnienie styku miedzy oscieznicg a Sciang o zadowalajacej izolacyjnosci termicznej
i akustycznej mozna uzyskac stosujac pianki, masy i sznury uszczelniajgce. Do wypetnienia szczeliny styku
stosuje sie przewaznie poliuretanowe jednoskiadnikowe pianki montazowe, ktore sg tatwe w naktadaniu. Po
utwardzeniu staje sie sprezysta, trwalq i potsztywna strukturg komdrkowa.

Pianke montazowg nalezy naktadac specjalnym pistoletem, a powierzchnie przed piankowaniem spryska¢ woda
(pianka lepiej przylega).

Utwardzong pianke nalezy chroni¢ przed dziataniem promieni stonecznych.

Strone licowg szczelin (wewnetrznych i zewnetrznych) wypetnia sie szczeliwem (kit trwale elastyczny). Najlepiej
stosowac szczeliwa silikonowe jednosktadnikowe, szybkotwardniejace, cechujace sie dobrg przyczepnoscig do
podstawowych materiatow budowlanych bez koniecznosci stosowania podktadéw gruntujacych.

Nalezy zwr6ci¢ uwage, aby sznury i tasmy uszczelniajace byty zgodne pod wzgledem reaktywnosci chemicznej
ze stosowanymi piankami i szczeliwami. Wypetnianie stykéw potaczen masami bitumicznymi jest
niedopuszczalne z uwagi na reakcje chemiczne zachodzace pomiedzy bitumami a utwardzonym PCV, co moze
doprowadzi¢ nawet do nieodwracalnego zniszczenia catego profilu okna. Jako dodatkowe materiaty
uszczelniajace moga by¢ stosowane paski uszczelniajace z tworzyw sztucznych o grubosci 1-2mm czesciowo
pokryte klejami samoprzylepnymi. Sznur uszczelniajgcy wciskamy miedzy oscieze a oscieznice. W nastepnej
kolejnosci styk wypetniamy pianka montazowa. Po stezeniu pianki usuwamy jej nadmiar (Scinamy przyrosty),
a lico styku wypetniamy szczeliwem silikatowym. Po wypetnieniu lico styku wygtadzamy i profilujemy. Styk
oscieznicy z nadprozem uszczelniamy w ten sam sposOb jak styki pionowe. Przy otworach okiennych
z wegarkiem nalezy powstaty luz wypetni¢ materiatem dystansowym i doszczelni¢ z zewnatrz.

Przed tynkowaniem oSciezy, zewnetrzne pfaszczyzny stolarki nalezy ostoni¢ folig polietylenowg. Przed
zabrudzeniem pytami cementu i wapna szczeg6lnie nalezy chroni¢ okucia. Zabrudzone Zle dziatajg Iub
wymagajg demontazu.

Do wykonczenia nie nalezy stosowac¢ zwykiych tynkéw, lecz masy z domieszka gipsu. Masa powinna by¢
elastyczna, miec przyczepnos¢ do podtoza oraz odpornos¢ na dziatanie wilgoci i niskich temperatur.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6ine”.

6.2. Szczegotowe wymagania
Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone sa w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzic:

- zgodnos¢ z dokumentacija i przepisami,

- zgodnos¢ materiatébw z wymaganiami norm,

- kompletnos¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- og6lne wrazenie estetyczne.

6.3. Kontrola i badanie w trakcie roboét i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢é wykonanych rob6t i uzytych materiatdbw z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajgcego oraz wymaganiami okreslonymi
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

7. Odbior robot



7.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Szczegbtowe zasady odbioru robdt zawarte sa w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t
budowlano-montazowych”.

Odbior wbudowanych okien i drzwi nalezy wykona¢ przed pomalowaniem. Osadzone w murze oscieznice nie
powinny wykazywa¢ obluzowan i powinny by¢ ustawione pionowo. Szczeliny miedzy murem a oscieznicg
powinny by¢ uszczelnione. Odbiér oscieznic — przed otynkowaniem $cian lub osciezy.

Po dopasowaniu stolarki na budowie luzy okien i drzwi jednoskrzydtowych moga wynosi¢ do 3mm, a przy
dwuskrzydtowych — do 2mm. Okucie wpuszczone w drewno nie powinno wystawac ponad jego powierzchnie.



BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA $CIAN BUDYNKOW
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie
ocieplenia elewacji w budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
w zakresie ocieplenia elewacji w/w budynku.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t budowlanych w zakresie ocieplenia
elewacji metoda lekka-mokra.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach scian (przegréd) w/w budynku.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow, wymagan w zakresie
sposobdéw oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych systemow
ociepleniowych oraz ich odbioréw.

- na scianach zewnetrznych sku¢ wystajace elementy — gzymsy, parapety, ociepli¢ styropianem i wetng
mineralng grubosci 16 cm ( metoda lekkg — mokrg ) z wykonaniem detali architektonicznych ( jak w
stanie istniejgcym ), do ocieplania osciezy okiennych i drzwiowych — zastosowac ptyty o grubosci 3 cm,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i skfadajacy sie, minimum, z nastepujacych
sktadnikow:
— zaprawy klejacej i facznikbw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolaciji cieplnej,
— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,
— warstwy wykonczeniowej systemu.
Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.
Podloze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta tynkiem
mineralnym, organicznym i powtokami farb.
Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podtoze lub » warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukciji) nasigkliwo$ci lub zwiekszenia przyczepnosci.
Izolacja cieplna — materiat 0 niskiej wartosci wspéiczynnika przewodzenia ciepta, jako skiadnik BSO
mocowany w formie ptyt na Scianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im wymagane parametry
termoizolacyjne.
Zaprawa (masa) klejaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Laczniki mechaniczne — okreslone taczniki do mocowania systeméw izolacji cieplnej do podtoza, na przyktad
kotki rozporowe i profile.
Warstwa zbrojona — okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do izolacji
cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.
Siatki z widkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajace sie z przedzy z ciagtych widkien szklanych
w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw.
Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatoSci
mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu, tworzacy
jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie
przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.
Systemowe elementy uzupetniajace — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia funkcji technicznych
BSO i uksztattowania jego powierzchni.

2. Materiaty

Zasady wykonywania ocieplen scian budynkdéw od strony zewnetrznej za pomocg metody lekkiej, polegajacej
na przymocowaniu do powierzchni zewnetrznej ciagtej warstwy ptyt styropianowych i pokryciu ich powierzchni
cienkg warstwa zaprawy, zbrojonej tkaning szklana. Plyty styropianowe sa przyklejane do scian zaprawami lub
masami klejacymi i w zaleznosci od potrzeb mocowane dodatkowo tacznikami tworzywowymi o ksztatcie
grzybka. Na powierzchni styropianu wykonuje sie warstwe ochronng z masy lub zaprawy klejgcej, grubosci



okoto 3 mm, zbrojong tkaning (siatkg) z widkna szklanego, a nastepnie elewacyjna wyprawe tynkarskg

o grubosci okofo 2 do 4 mm.

Poszczegblne warstwy ocieplania, wykonane z odpowiednio dobranych materiatdw, petnig w uktadzie

ocieplajgcym nastepujace scisle okreslone funkcje:

- ptyty styropianowe zapewniajg wymagang izolacje termiczna,

- masa lub zaprawa klejaca i taczniki tworzywowe mocujace styropian do $cian zapewniajg statecznosé
konstrukcyjna uktadu ocieplajacego,

- warstwa masy klejacej natozona na styropian i zbrojona tkaning szklang stanowi ochrone styropianu
i zabezpiecza ukfad ocieplajacy przed uszkodzeniami mechanicznymi,

- Zzbrojenie z tkaniny szklanej ogranicza odksztafcenia termiczne warstwy ochronnej, zapobiega peknieciom
i zwieksza wytrzymato$é na uszkodzenie mechaniczne,

- druga, elewacyjna warstwa (wyprawa tynkarska) stanowi wykonczenie powierzchni ukfadu ocieplajgcego
i zabezpiecza go przed wptywem czynnikdw klimatycznych oraz zwieksza wytrzymatos¢ na uderzenia,
a przez dobrze dobrang kolorystyke i fakture nadaje elewacji budynku estetyczny wyglad.

Wymagania ogdlne

Do ocieplenia scian metodg ,lekkg” nalezy stosowa¢ materiaty odpowiadajace wymaganiom aktualnych norm
badz wymaganiom podanym w aprobatach (Swiadectwach) wydanych przez Instytut Techniki Budowlanej.
Kazda partia materiatbw powinna by¢ dostarczona na budowe z kopig certyfikatu stwierdzajaca zgodnosé
wiasciwos$ci technicznych z wymaganiami podanymi w normach lub aprobatach.

Partia materiatu dostarczona bez kopii certyfikatu moze byé odrzucona.

Ptyty styropianowe

Do wykonywania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac ptyty styropianowe rodzaju FS (samogasnace),

0 gestosci objetosciowej nie mniejszej niz 15 kg/m® i nie wiekszej niz 20 kg/m®, zgodnie z BN-91/6363-02,

odpowiadajace nastepujacym wymaganiom:

- wymiary — nie wieksze niz 600x 1200 mm +-0,3%, grubos¢ zgodna z projektem technicznym ocieplenia,
lecz nie wieksza niz 100 mm,

- struktura styropianu — zwarta, niedopuszczalne sg luzno zwigzane granulki,

- powierzchnia ptyt szorstka, po krojeniu z blokéw,

- krawedzie ptyt — proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wytaman,

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg i prostopadtg do powierzchni — nie mniej niz 8N/cm?.

Ptyt styropianowych nie mozna stosowaé do ocieplania $cian bezposrednio po wyprodukowaniu, lecz dopiero

po okresie sezonowania wynoszacym okoto 8 tygodni. Kazda partia ptyt styropianowych dostarczana na

budowe powinna by¢ zgodna z podanymi wyzej wymaganiami oraz z podang datg produkciji.

Wykonawca ocieplen powinien obejrze¢ catg partie dostarczonego materiatu i w razie negatywnych spostrzezen

powinien zleci¢ badanie losowo pobranych prébek.

Dotyczy to przede wszystkim sprawdzenia, czy styropian jest samogasnacy oraz czy wykazuje wymagang

wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni.

Tkanina szklana (siatka szklana) do zbrojenia warstwy ochronnej na styropianie
Jako podstawowe zbrojenie warstwy ochronnej nalezy stosowacé tkanine szklang odpowiadajacg wymaganiom
PN- 92/P-85010 lub obowigzujagcym aktualnie normom zagranicznym. Muszg to by¢ tkaniny z widkna
szklanego, zaimpregnowane alkalioodporng despersjg tworzywa sztucznego i powinny w petni odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:
a) wymiary oczek 3-5 mm w jednym kierunku i 4-7 mm w drugim kierunku,
b) sita zrywajaca paska tkaniny o szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym-nie mniej niz 1250 N,
c) sita zrywajgca pasek tkaniny o szerokosci 5 cm, poddanego przez 24 h dziataniu roztworu NaOH — nie
mniej niz 600 N,
d) wydtuzenie wzgledne w stanie powietrzno-suchym- nie wiecej niz 5% przy obcigzeniu prébki sitg rowng
1250 N,
wydtuzenie wzgledne po dziataniu roztworu NaOH o stezeniu 5% przez 28 dni- nie wiecej niz 3,5%, przy
obcigzeniu probki sitg rowng 600 N.
Dodatkowym zbrojeniem sa pancerne siatki z widkna szklanego, przeznaczone do zbrojenia warstw
ochronnych na styropianie na dolnych czesciach $cian, a takze do wzmocnienia naroznikow (zamiast
katownikéw metalowych) i na fragmentach bardzo narazonych na uszkodzenia mechaniczne.

Wymagania stawiane zaprawom i masom klejacym.

Do przyklejania styropianu i tkaniny szklanej nalezy stosowac zaprawy klejace lub masy klejace dopuszczone
do stosowania aprobatami technicznymi wydanymi przez Instytut Techniki Budowlane;.

Zaprawa klejaca powinna stanowié¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek bez zbrylen i obcych wtracen,
tatwy do wymieszania z woda.

Masa klejaca powinna stanowi¢ jednolita pod wzgledem zabarwienia i struktury ciektg kompozycje, bez zbrylen
i grudek, fatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem, nawet w razie konieczno$ci dodawania do
niej cementu.



Zaprawy klejace i masy klejace powinny odpowiadac nastepujacym wymaganiom szczegotowym:
1) wyglad zewnetrzny w dostawie fabrycznej:
a) proszek do zarobienia woda,
b) ciekta masa w postaci gotowej do stosowania,
c) ciekta masa do wymieszania z cementem,
2) konsystencja — 10+- 1 cm stozka opadowego,
3) przyczepnosc¢ do styropianu:
a) w stanie powietrzno-suchym- nie mniej niz 0,1 N/mm?,
b) po 24 h dziatania wody — nie mniej niz 0,1 N/mm? (zaréwno w stanie powietrzno- suchym, jak
i po zawilgoceniu rozerwanie powinno nastgpic
w styropianie).
W aprobacie technicznej i certyfikacie zatagczonym do partii zapraw i mas klejgcych powinien by¢ podany czas
przydatnosci do uzycia.

Wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim.
Do wykonywania wyprawy tynkarskiej nalezy stosowac¢ zaprawy tynkarskie lub masy tynkarskie dopuszczone
do stosowania aprobatami technicznymi ITB.
Zaprawa powinna stanowi¢ jednolity pod wzgledem zabarwienia proszek, bez zbrylen
i obcych wtracen, tatwych do wymieszania z woda.
Masa tynkarska powinna stanowi¢ jednolitg pod wzgledem zabarwienia ciekig kompozycije,
bez zbrylen i grudek, tatwg do wymieszania bezposrednio przed stosowaniem. Masa nie powinna wydzielaé
zapachu wskazujgcego na procesy gnilne.
Zaprawy tynkarskie i masy tynkarskie powinny odpowiadac nastepujagcym wymaganiom szczegotowym:
1. Wyglad zewnetrzny:
a) proszek do zarobienia woda,
b) ciekta masa gotowa do stosowania.
2. Konsystencja:
a) do nakiadania recznego — 10+-1 cm stozka opadowego,
b) do naktadania maszynowego — 12+-1 cm stozka opadowego.
W aprobacie technicznej i certyfikacie zataczonym do partii zapraw i mas tynkarskich powinien by¢ podany czas
przydatnosci do jej uzycia.

Laczniki do mocowania styropianu do podioza
W celu mechanicznego mocowania styropianu do podioza, nalezy stosowac taczniki odpowiadajace
wymaganiom $wiadectw lub aprobat technicznych ITB.

3. Sprzet
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV 45000000-7.

Do wykonywania robét ocieplajacych nalezy stosowac nastepujace narzedzia i sprzet:

- szczotki druciane do czyszczenia powierzchni $cian (recznie i mechanicznie),

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego do naktadania zapraw i mas klejacych oraz
tynkarskich,

- pace pokryte papierem $ciernym do wyrownywania powierzchni i krawedzi przyklejonych piyt
styropianowych,

- pitki reczne lub noze do ciecia ptyt styropianowych,

- wiertarki do wiercenia otworéw na taczniki,

- noze lub nozyce do ciecia tkaniny szklanej,

- faty do sprawdzania ptaskosci powierzchni warstwy przyklejonych ptyt styropianowych,

- sita 0 oczkach do 1 mm do przesuwania piasku,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania mas klejacych
i mas tynkarskich,

- agregaty tynkarskie lub reczne pistolety natryskowe z wtasnym zbiornikiem i sprezarkg powietrza do
naktadania zaprawy lub masy tynkarskiej,

- urzadzenia transportu pionowego,

- rusztowania stojakowe lub wiszace,

- aparaty do zmywania wodg powierzchni $cian.

4.Transport

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

Materialy i urzadzenia przewozone s$rodkami transportu powinny by¢é zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas
transportu materiaty chroni¢ od wptywéw atmosferycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow,
elementéw, konstrukcji, urzadzen, itp.



5. Wykonanie roboét.
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

5.1. Wymagania szczegélne

Kolejnosé robét przy wykonywaniu ocieplenia $cian zewnetrznych metoda ,lekka” powinna

by¢ nastepujaca:

- prace przygotowawcze, obejmujace skompletowanie materiatéw, sprzetu i urzadzehn oraz montaz
rusztowan,

- sprawdzenie i przygotowanie powierzchni ciany,

- przygotowanie masy klejacej,

- przyklejanie ptyt styropianowych,

- nakfadanie na styropian warstwy z masa klejaca i zbrojenie jej tkaning szklana,

- wykonanie wyprawy tynkarskiej z masy lub zaprawy tynkarskiej,

- wykonanie obrobek blacharskich,

- demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku.

Prace przygotowawcze

Przed przystapieniem do ocieplania budynku nalezy przygotowa¢ materiaty, narzedzia i sprzet zgodnie ze
specyfikacjg podang w projekcie technicznym oraz sprawdzié, czy materiaty odpowiadajg wymaganiom.
Sprawdzenie jakosci materiatéw jest obowigzkiem wykonawcy, gdyz on odpowiada za prawidtowe wykonanie
ocieplenia. Sprawdzi¢ nalezy przede wszystkim jakos$¢ styropianu, zwtaszcza samogasniecie i wytrzymatosé na
rozrywanie, a takze mas lub zapraw klejacych i tynkarskich. Nastepng czynnoscig jest zamontowanie
rusztowania (stojakowego lub wiszacego), przy czym w przypadku stosowania rusztowan wiszacych, nalezy
przymocowac do nich ostony ze styropianu tak, aby przy zmianie ich potozenia nie uszkodzi¢ przyklejonego
styropianu i wykonanej zaprawy elewacyjnej.

Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni scian

Przed przystgpieniem do ocieplania $ciany nalezy doktadnie sprawdzi¢ jej powierzchnie, a w razie potrzeby
naprawi¢ i wyréwnaé ubytki oraz doktadnie oczysci¢, a nastepnie wykona¢ probne przyklejenie probek
styropianu.

Wykonanie proby przyklejania styropianu. Powierzchnie $ciany nalezy oczysci¢ z kurzu, pytu i cienkich powtok
oraz wypraw i przyklei¢ w réznych miejscach 8-10 prdobek styropianu o wymiarach 10x10cm. Do przyklejenia
probek nalezy zastosowa¢ zaprawe lub mase klejaca, ktére sg przewidziane do przyklejania ptyt
styropianowych na tych scianach.

Mase klejaca nalezy natozy¢ na cate powierzchnie probek styropianowych warstwg o grubosci okoto 10mm,
a nastepnie przytozy¢ i docisng¢ prébki do przygotowanych miejsc na powierzchni sciany. Po 4 do 7 dniach
nalezy wykonac probe recznego odrywania przyklejonego styropianu. Wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnosé
kleju sa wystarczajace, jesli styropian ulegnie rozerwaniu. Jezeli prébki styropianu oderwg sie od powierzchni
Sciany wraz z warstwg masy klejacej, oznacza to, ze podtoze nie zostato prawidtowo oczyszczone lub ze
wierzchnia warstwa nie ma wystarczajacej wytrzymatosci. W takim przypadku nalezy doktadniej oczysci¢
powierzchnie $cian lub usuna¢ warstwe wierzchnig i wykona¢ ponownie prébe przyklejenia styropianu. Jezeli
rozerwanie nastapi w spoinie klejowej to oznacza, ze charakteryzuje sie ona zbyt niska wytrzymatoscia i takiej
masy badz zaprawy klejgcej nie wolno stosowad.

Przygotowanie powierzchni $cian murowanych nieotynkowanych (z cegty ceramicznej petnej). Ubytki
i nierébwnosci wigksze niz 10mm nalezy wyréwna¢ zaprawg cementowg 1:3. Calg powierzchnie scian wraz
z osciezami okiennymi i drzwiowymi nalezy zmy¢ woda. Przyklejenie ptyt styropianowych mozna rozpocza¢ po
wyschnieciu podfoza.

Sprawdzenie skutecznosci mocowania mechanicznego

Oprocz przyklejenia nalezy zastosowac taczniki tworzywowe do mocowania styropianu, w ilosci nie mniejszej
niz 2 na kazda ptyte (4 szt. na 1m? ocieplenia).

Nalezy sprawdzi¢ na 4-6 prébkach site wyrywajaca taczniki z podtoza przygotowanego do ocieplenia wg zasad
okreslonych w swiadectwach ITB, dopuszczajacych dane taczniki do stosowania w budownictwie.

Przyklejanie ptyt styropianowych

Po sprawdzeniu i przygotowaniu powierzchni $cian mozna przystapi¢ do przyklejania ptyt styropianowych.
Przyklejanie nalezy rozpocza¢ od dotu sciany budynku i przesuwac sie do gory.

Ptyty styropianowe nalezy przykleja¢ przy pogodzie bezdeszczowej, gdy temperatura powietrza nie jest nizsza
niz 5°C. Mase klejaca nalezy naktada¢ na ptycie na obrzezach, pasmami o szerokosci 3-4cm, a na pozostatej
powierzchni plackami o srednicy okoto 8cm. Pasma nalezy naktada¢ na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3cm
od krawedzi tak, aby przy przyklejaniu nie wyciskata sie poza krawedzie styropianu. Na srodkowej czesci ptyty
nalezy natozy¢ 10-12 plackéw, gdy ptyta ma wymiar 500x1000mm. Na ptytach o mniejszych wymiarach mozna
natozy¢ odpowiednio mniej plackow, ale nalezy przestrzega¢ zasady, aby placki pokrywaty nie mniej niz 40%
powierzchni ptyty.



Po natozeniu masy klejacej, ptyte nalezy bezzwtocznie przytozyé do sciany w przewidzianym dla niej miejscu,
dosung¢ do ptyt juz przyklejonych i docisnga¢ przez uderzenie packa drewniana, az do uzyskania réwnej
ptaszczyzny z sasiednimi ptytami, co sprawdza sie przez przytozenie taty drewnianej. Jezeli masa klejaca
wycisnie sie poza obrys piyty, trzeba jg usunaé. Niedopuszczalne jest dociskanie przyklejonych piyt
styropianowych po raz drugi, ani poruszanie ptyt po uptywie kilku minut.

W przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty styropianowej nalezy ja oderwacé, zebra¢ mase klejaca ze Sciany,
po czym natozy¢ ponownie mase klejacg na ptyte i docisngé jg do powierzchni sciany.

Ptyty nalezy przykleja¢ w ukfadzie poziomym dtuzszych krawedzi, z zachowaniem mijankowego uktadu spoin.

Wyrownywanie powierzchni przyklejonych ptyt styropianowych

Powierzchnia przyklejonych ptyt styropianowych powinna by¢ wyréwnana, a szpary wieksze niz 2mm,
zapetnione paskami styropianu. W tym celu nalezy pocig¢ nozem na paski o odpowiedniej grubosci i powciskac
w szpary. Calg powierzchnie styropianu nalezy doktadnie wyréwnac przez przetarcie papierem s$ciernym
natozonym na pace tynkarskg. Czynnosci te mozna wykonywac¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od czasu
przyklejenia ptyt. Po wyréwnaniu powierzchni ptyt nalezy zaszpachlowaé gtéwki tgcznikbw mechanicznych
masa klejaca.

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie

Wykonywanie warstwy zbrojonej na styropianie mozna rozpoczaé nie wczedniej niz po 3 dniach od chwili
przyklejenia styropianu, przy bezdeszczowej pogodzie i temperaturze powietrza nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej
niz 25°C. Jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w przeciggu 24h, to nie nalezy przyklejaé
tkaniny zbrojacej, nawet jesli temperatura podczas pracy jest wyzsza niz 5°C.

Niedopuszczalne jest pozostawienie styropianu bez ostony przez czas dtuzszy niz 2 tygodnie. Jezeli styropian
z jakich$ powodéw nie zostanie w tym czasie pokryty warstwa ochronna, to przed wykonaniem warstwy
zbrojonej konieczne jest sprawdzenie jego jakosci. Piyty pozétkte i o pylacej powierzchni wymagajg
oczyszczenia papierem sciernym natozonym na pace tynkarska.

Mase klejaca nalezy nanosi¢ na powierzchnie ptyt styropianowych ciagta warstwa o grubosci okoto 3mm,
rozpoczynajgc od goéry $ciany — pasmami pionowymi o szerokosci tkaniny zbrojacej. W przypadkach
uzasadnionych mozna stosowaé tkanine szklang pasami poziomymi. Po natozeniu masy klejacej nalezy
natychmiast wciska¢ w nig tkanine szklang za pomoca packi stalowej.

Tkanina szklana powinna by¢ napieta i catkowicie wcisnieta w mase klejaca. Nastepnie na powierzchnie
przyklejonej tkaniny nalezy nanie$¢ drugg warstwe masy klejacej o grubosci okoto 1mm — w celu catkowitego
przykrycia tkaniny. Przy nakiadaniu tej warstwy nalezy cata powierzchnie dokfadnie wyréwnac i wygtadzic.
Grubos¢ warstwy klejacej przy pojedynczej tkaninie powinna wynosi¢ nie mniej niz 3mm i nie wiecej niz 5mm.
Niedopuszczalne jest przyklejanie tkaniny zbrojacej w taki spos6b, ze naktada sie jg na styropian nie pokryty
masa klejaca, ktérg nastepnie nanosi sie jednorazowo na tkanine.

Tkanina nie powinna wykazywac sfatdowan i powinna by¢é rownomiernie napieta. Sasiednie pasy tkaniny
powinny by¢ uktadane na zaktad, nie mniejszy niz 50mm w pionie i poziomie.

Szerokos¢ tkaniny powinna by¢ tak dobrana, aby byto mozliwe oklejenie osciezy okiennych

i drzwiowych na catej ich gtebokosci. Narozniki otworéw okiennych i drzwiowych powinny byé wzmocnione
przez naklejenie bezposrednio na styropianie kawatkéw tkaniny o wymiarach 20x35 cm.

Wykonywanie wypraw tynkarskich na elewacjach

Wyprawy tynkarskie mozna naktada¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od wykonania warstwy zbrojonej tkaning
szklana. Prace te nalezy prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz 5°C i nie wyzszej niz 25°C, zwtaszcza jesli
elewacje sg nastonecznione.

Niedopuszczalne jest wykonywanie wypraw elewacyjnych w czasie opaddéw atmosferycznych, silnego wiatru
oraz jezeli jest zapowiadany spadek temperatury ponizej 0°C w przeciagu 24 h.

Na elewacjach nastoniecznionych nie nalezy stosowac¢ wyprawy w ciemnych kolorach.

Do wykonywania wypraw elewacyjnych nalezy stosowac¢ zaprawy lub masy tynkarskie wg niniejszej instrukciji
(wymagania stawiane zaprawom i masom tynkarskim).

Wyprawy elewacyjne nalezy wykonywac¢ zgodnie z odpowiednimi Swiadectwami ITB.

Ocieplanie osciezy okiennych i drzwiowych

Do ocieplania osciezy okiennych i drzwiowych nalezy stosowac ptyty styropianowe o grubosci 3 cm.

Na powierzchni osciezy gornych i pionowych nalezy przyklei¢ ptyty styropianowe, ktdre powinny by¢ tak
przyciete, aby ptyty przyklejone na ptaszczyznie $ciany przylegaty doktadnie do ptyt styropianowych
ocieplajgcych oscieza.

Jesli oscieznice sg mato widoczne spoza wegarkdw, nalezy przy oscieznicy scigc ptyty styropianowe. Na styku
ocieplenia z oscieznicag nalezy natozyc¢ kit elastyczny np. silikonowy.

Na osciezach poziomych dolnych nie ma miejsca na przyklejenie styropianu, ale mozna obnizy¢ poziom tych
osciezy przez sciecie gbrnej warstwy i naklejenie styropianu oraz wykonanie na nim warstwy ochronnej,
a nastepnie obrdbki blacharskiej. Sciecie jest mozliwe w $cianach jednorodnych (z ceglty, z betonu
komodrkowego, z lekkich betonéw kruszywowych).



Ocieplanie scian przy cokole budynku

Cokét budynku - ocieplenie styropianem grubosci 10cm na gtebokosé 0,5m ponizej poziomu terenu
i wykonczenie tynkiem strukturalnym.

Jezeli Sciana parteru jest w jednej ptaszczyznie z cokotem, dolne zakonczenie ocieplenia zaleca sie wykonac
nastepujaco: okoto 20 cm ponizej dolnej ptaszczyzny stropu nad piwnicg nalezy przymocowac¢ do sciany profil
z blachy aluminiowej lub stalowej ocynkowanej, nastepnie przyklei¢ styropian i wykona¢ warstwe ochronng
wzmochiong dwiema warstwami tkaniny zbrojacej, w tym warstwa pierwsza powinna by¢ z tkaniny szklanej
pancernej, ktérag przykleja sie bez zaktadéw na sasiednie arkusze, a tylko na styk.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7.

6.1. Szczegotowe wymagania
Szczeg6towe wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t okreslone sg w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzic:

- zgodnos¢ z dokumentacija i przepisami,

- zgodno$¢ materiatéw z wymaganiami norm,

- kompletno$¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- ogolne wrazenie estetyczne.

6.2. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych rob6t i uzytych materiatdbw z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajagcego oraz wymaganiami okreslonymi
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

7. Odbiér robot
Ogolne zasady odbiorupodano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7.

7.1. Szczegotowe zasady odbioru robot
Szczegbtowe zasady odbioru rob6t zawarte sg w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych”.

Czesciowy i koncowy odbiér techniczny
Wykonawca rob6t ociepleniowych jest obowigzany przeprowadzi¢ nastepujacy odbiér czesciowy:
- jakosci przygotowania powierzchni sciany (podtoza do ocieplania),
- jakosci zamocowania ptyt styropianowych do podtoza,
- jakosci warstwy, zbrojonej tkaning szklana,
- ocieplenia osciezy okiennych i drzwiowych,
- robot tynkarskich,
- nowo wykonanych obrébek blacharskich.

Odbior jakosci przygotowania podtoza

Przed rozpoczeciem przyklejania styropianu nalezy przede wszystkim sprawdzi¢, czy powierzchnia $ciany
zostata oczyszczona z pylu i tuszczacych sie powtok (jesli na powierzchni sg powtoki). Nastepnie nalezy
przyklei¢ kontrolne prébki styropianu i wykonac¢ probe odrywania.

Jesli Sciany sg otynkowane, to nalezy sprawdzic¢ przyczepnos$c¢ tynku przez opukiwanie oraz skontrolowac, czy
ewentualne ubytki tynku zostaty wyréwnane nowa zaprawa.

Wykonanie tych czynnosci jest bezwzglednie konieczne, gdyz od tego zalezy przyczepnos¢ styropianu do
podioza. Btedy w przygotowaniu podioza moga by¢ przyczyng oderwania sie ukfadu ocieplajacego,
a w rezultacie catkowitego zniszczenia wykonanych ocieplen.

Odbior zamocowania ptyt styropianowych do podioza

Zamocowanie ptyt styropianowych powinno by¢ sprawdzane w czasie wykonywania tych robét. Nalezy
sprawdzi¢, czy masa klejaca jest dopuszczona do stosowania, czy ma odpowiednig konsystencije i jaki jest czas
jej przydatnosci do uzycia. Ponadto trzeba sprawdzi¢ jak sg nakiadane placki masy klejacej na ptyty
styropianowe oraz czy ptyty sg dociskane do sciany zgodnie z wymaganiami. Naktadanie masy klejacej o zbyt
gestej konsystencji oraz za mata ilos¢ plackédw nie zapewnia dobrego przyklejenia i moze by¢ przyczyng
oderwania sie catego uktadu ocieplajgcego. Takim samym btedem jest poruszenie ptyty swiezo przyklejonej,
gdyz wskutek poruszenia zmniejsza sie znacznie przyczepnosé styropianu do podtoza.

Jesli ptyty styropianowe sa dodatkowo mocowane tacznikami mechanicznymi, to nalezy sprawdzi¢ czy ich
liczba, rodzaj, dtugos¢ oraz sposéb osadzenia sg zgodne z wymaganiami projektu.

Stosowanie za krotkich i nie rozprezonych tacznikéw nie zapewnia trwatego przymocowania styropianu i catego
uktadu ocieplajacego. Gtowki tacznikdéw nie powinny wystawaé poza ptaszczyzne styropianu, gdyz powodujg
potem pekanie warstwy ochronnej w tych miejscach.

Wymienione czynno$ci powinny by¢ doktadnie sprawdzone, ocenione i zapisane w dzienniku budowy lub
protokoéle odbioru.



Odbiér warstwy zbrojonej tkaning szklang

Przed rozpoczeciem wykonywania warstwy zbrojonej nalezy sprawdzi¢, czy cata powierzchnia przyklejonych
ptyt styropianowych zostata doktadnie wyréwnana przez zeszlifowanie oraz czy gtéwki tacznikow
mechanicznych sg ukryte w styropianie i zaszpachlowane masa klejaca.

Trzeba tez sprawdzié, czy szpary miedzy ptytami sg zapetnione $cinkami styropianu. Na tak przygotowang
powierzchnie styropianu powinna by¢ natozona warstwa masy klejacej o grubosci okoto 3 mm, w ktérg nalezy
wcisng¢ tkanine szklang (stosowanie tkaniny polipropylenowej nie jest wskazane, gdyz nie stanowi ona
dobrego zbrojenia, a w razie pozaru ulega szybko stopieniu).

Przy odbiorze nalezy sprawdzié¢, czy powierzchnia tkaniny szklanej jest doktadnie pokryta masg klejaca czy
poszczegoblne arkusze tkaniny sg przyklejone na zaktad, a takze zmierzy¢é temperature powietrza w czasie
przyklejania tkaniny oraz trzeba uwzgledni¢ prognoze pogody obejmujaca 24 h.

Nie wolnoo przyklejaé tkaniny, jezeli w tym czasie temperatura jest nizsza niz 5° lub zapowiadany jest spadek
ponizej 0~ C.

Dokonanie odbioru wedtug powyzszych zalecen jest konieczne, poniewaz warstwa zbrojona wykonana
niezgodnie z powyzszymi wymaganiami moze spekac, a w razie wykonywania jej przy temperaturze nizszej od
0°C moze ulec w krétkim czasie catkowitemu zniszczeniu. Warstwa zbrojona wykonana w takich warunkach jest
wadliwa i nalezy jg zdyskwalifikowac.

Odbior ocieplen osciezy okiennych i drzwiowych

Oscieza okienne i drzwiowe powinny by¢ ocieplone zgodnie z podang wyzej instrukcja. Ocieplenie tylko $cian,
z pominieciem oS$ciezy, jest btednym rozwigzaniem, dlatego inspektior nadzoru technicznego powinien
zobowigza¢ wykonawce do ocieplenia osciezy.

Odbior jakosci robét tynkarskich

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezy zwracac¢ szczeg6lng uwage na temperature powietrza w czasie
robot oraz po ich wykonaniu. Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to w krétkim czasie ulega
spekaniu, a nastepnie kruszy sie i odpada z powierzchni sciany.

Podobny skutek moze spowodowaé nanoszenie wypraw na nastonecznione $ciany i nagrzane powyzej 25°C.
Dotyczy to zwtaszcza mineralnych mas tynkarskich.

Przy odbiorze nalezy takze zwréci¢ uwage na to, czy wypraw tynkarska zostata naniesiona w jednobarwnej
i jednakowej fakturze zewnetrznej. Czesci Sciany pokrywane w r6znym czasie nie powinny wykazywac¢ zadnych
réznic, co mozna osiggna¢ nanoszac zaprawe tynkarska na wydzielone czesci $cian bez diuzszych przerw.
Jako nieprawidtowe trzeba uznac pokrycie $cian zaprawami tynkarskimi w ciemnych kolorach, zwtaszcza na
powierzchniach nastonecznionych.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1.Normy

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005

Woyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.
Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng
mineralna. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-1SO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-1SO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.

PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania badania
przy odbiorze.



PN-80/B-10021

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania.
PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komodrkowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych i zamieszkania
zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny i wspéiczynnik przenikania ciepta. Metoda
obliczania.

8.2. Dokumenty, instrukcje i przepisy

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systeméw ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002
r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe fgaczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami
tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — £aczniki tworzywowe do mocowania warstwy
izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogélne czes$¢ 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykohczeniowe, zeszyt 1.
Tynki, ITB 2003 r.



OCIEPLENIE STROPOW
PLYTY WARSTWOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania w zakresie ocieplenia stropéw w budynku
mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych
w zakresie ocieplenia stropéw w w/w budynku.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t budowlanych w zakresie ocieplenia
stropdw okreslonych w projekcie i przedmiarze robét.

Zakres rob6t obejmuije:

- projektowane stropy na belkach stalowych wypetnione wypetnienie ptytami WPS grubosci 6 cm
i styropianem grubosci 10 cm, na to wylewka betonowa grubosci 4cm zbrojona siatka ciggniong
i podtoga,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~“Nymagania og6lne”.

Ptyta warstwowa z wetng mineralng z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-4418/2005 z aneksami.

Laczniki

Nalezy stosowac taczniki samowiercace wskazane przez producenta :

£01 . przy grubosci .$cianki podpory 3,0- 12,0 mm

£02 - przy grubosci .Scianki podpory 1,5-5,0 mm

£03- do mocowania obrébek blacharskich.

Przy mocowaniu ptyt do konstrukcji drewnianej lub konstrukcji stalowej o grubosci .Scianki >12mm
zalecane taczniki samogwintujace z odpowiednim zarysem gwintu.

3. SPRZET
Do wykonywania robét ocieplajacych nalezy stosowac nastepujace narzedzia i sprzet:
- pitki reczne lub noze do ciecia piyt,
- taty do sprawdzania ptaskosci powierzchni warstwy przyklejonych ptyt,
- rusztowania stojakowe lub wiszace.
- specjalne samozaciskowe narzedzie montazowe
- wkretarki elektryczne . minimalna ilos¢ obr./min 3000, wkretarka specjalistyczna z gtowicg do
prowadzenia dtugich tacznikdw.
- poziomice, naktadka ceowa.
- trawers belkowy min 10mb, z mozliwoscig roztadunku pakietow o réznej diugosci z samochodu oraz
sktadowania pakietow ptyt dachowych na dachu w trakcie montazu.

4. TRANSPORT

Materialy i urzadzenia przewozone srodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas
transportu materiaty chroni¢ od wptywéw atmosferycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach,
w suchych pomieszczeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé¢ przystosowane do rodzaju przewozonych materiatow,
elementéw, konstrukcji, urzadzen, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne
Wymagania ogélne dotyczace prowadzenia rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6ine”.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne wymagania
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

6.2. Szczegotowe wymagania
Szczegotowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone sg w ,Warunkach technicznych wykonania
i odbioru robét budowlano-montazowych”. Nalezy m.in. sprawdzi¢:

- zgodnos¢ z dokumentacija i przepisami,

- zgodnos$¢ materiatébw z wymaganiami norm,

- kompletnos¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,

- ogolne wrazenie estetyczne.

6.3. Kontrola i badanie w trakcie robot i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢é wykonanych rob6t i uzytych materiatdbw z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajgcego oraz wymaganiami okreslonymi
w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych”.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST- Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogbine”.

7.2. Szczegotowe zasady odbioru robot
Szczegbtowe zasady odbioru rob6t zawarte sg w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlano-montazowych”.



WYKONANIE TYNKOW | GLADZI GIPSOWYCH
1. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw i gtadzi
w budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
tynkow zwyktych i gtadzi w w/w budynku.

1.3.Zakres robot objetych ST
Zakres rob6t obejmuije:
- gruntowanie podfozy,
- na scianach tynki gipsowe, gruntowanie i malowanie farbg emulsyjna,

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Nymagania ogolne”.

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-
88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych”, a w szczegélnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek

Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty odmiany 2.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przes$wicie 0,5 mm

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

— Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane
zwykte”.

— Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

— Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

— Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

— Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701;1997
~.Cementy powszechnego uzytku”.

— Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych skiadnikédw zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych

Powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej normy panstwowej i spetnia¢é w szczegdlnosci nastepujace
wymagania:

-Wytrzymato$¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszenia do statej masy) — nie mniej niz 5 MPa
-Odsiew na sicie o0 boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie 1,0mm
- 0%

-Poczatek wigzania po 30-60 min.

-llo$¢ wody odciagnietej z zaczynu w ilosSci zawartej w pierscieniu przyrzadu Vicata — nie wiecej niz 0,5 g



-Gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywaé odchyleh od wymagan normy

Perforowane katowniki aluminiowe do wzmacniania narozy pionowych.
Listwy tynkarskie kierunkowe, naroznikowe i dylatacyjne
Preparaty gruntujace i impregnacyjne na tynki.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”.

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyklych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki wolnospadowej,

— pompy do zapraw,

— przenosnych zbiornikéw na wode.

4.Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

Materiaty i urzadzenia przewozone srodkami transportu powinny byé zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwérce. Podczas
transportu materiaty chroni¢ od wptywow atmosferycznych.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement
i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot
5.1.0golne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich s$rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur”.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu
1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3.Przygotowanie podioza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy
i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé 10-proc. roztworem szarego mydta lub
wypetniajac je lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

5.4. Wykonywanie tynkow zwyklych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podkfadu powinny byé
zgodne z norma.

Tynki zwykte kategorii Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standardowy.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na zawilgocenie
— w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie — w proporcji 1:1:2.

W czasie wysychania i dojrzewania utozonego tynku nalezy zapewni¢ odpowiednia, swobodng cyrkulacje
powietrza. W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej 5 stp ; Po wyschnieciu
tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkéw pogodowych) mozna powierzchnie tynku poddac
dalszej obrobce: malowac, tapetowaé, oktadac¢ ré6znymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.; Zawsze
jednak nalezy pamietac, ze powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana odpowiednim $rodkiem (najlepiej -
polecanym przez producenta tynku) przed przystapieniem do dalszej obrébki.



5.5.Gladz gipsowa

Do przygotowania gtadkiego podtoza pod malowanie nalezy powierzchnie tynku wyszpachlowac jednokrotnie
szpachléwka gipsowa. Grubosé gtadzi gipsowej 3mm. Wilgotnos¢ podtozy gipsowych nie moze by¢ wieksza niz
7% (wagowo), a pozostatych podtozy — 8%.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

6.2. Badania tynkow zwyklych powinny byé przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100
p- 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,
— przyczepnosci tynkéw do podioza,
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Odbior robot

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.2.0dbior tynkéow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne

z dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga byc¢

wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej faty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych
z podtoza, pilsni itp.,

— trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykohnczeniowe, zeszyt 1

»1ynki”, wydanie ITB — 2003 rok.



ROBOTY MALARSKIE
1. Czes$¢ ogolna

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru malowania $cian
i sufitéw w budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
malowania w w/w budynku.

1.3.Zakres robot objetych ST
Zakres rob6t obejmuije:

- malowanie farbami emulsyjnymi,

- w tazienkach i kuchniach (aneksach kuchennych) przy zlewozmywakach ikuchenkach ptytki
ceramiczne do wysokosci 2,10 m, powyzej malowanie farbg emulsyjna,

- w komunikacji og6inodostepnej do wysokosci 2,10m lamperie z farby olejnej, powyzej malowanie farbg
emulsyjna.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace roboét
Ogoblne wymagania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne”. Wykonawca jest odpowiedzialny
za jakos¢ wykonania robét oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacijg projektowa.

2. Materiaty
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~<Nymagania ogolne”.

Farby i srodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiadaé¢ normom.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb ciektych, w ktérych widac:
— skoagulowane spoiwo,
— nieroztarte pigmenty,
— grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
— kozuch,
— slady plesni,
— trwaly, nie dajacy sie wymieszac osad,
— nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
— obce wtracenia,
— zapach gnilny.

Rozcienczalniki.

W zaleznosci od rodzaju farb nalezy stosowac:

- wode - do farb emulsyjnych,

- terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz
z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub sSwiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne”.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i walki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4.Transport



Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod CPV 45000000-7.

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do robdét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzenh i srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Materiaty do robdt malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-
ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

5. Wykonanie robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

5.1. Warunki przystapienia do robét malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych roboét
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:
catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub
z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),
wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki,
Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykiadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przysciennych
i cokotow.

5.2. Przygotowanie podtoza pod farby

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wykona¢ gtadz gipsowa. Nastepnie nalezy powierzchnie
zagruntowac.

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza niz:

a) dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych - 3%, b) dla farb emulsyjnych - 4%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania techniczne:

a) wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢é naprawione przed przystgpieniem do malowania
przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i zatarcie réwno z powierzchnia tynku,

b) przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona od zanieczyszczen
mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych (wykwity z podtoza, rdza od zbrojenia podtynkowego
itp.) oraz osypujacych sie ziarn piasku, a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona
z tuszczacej lub pylacej sie starej powtoki malarskiej.

Powierzchnia konstrukcji stalowych powinna by¢ przed malowaniem oczyszczona ze zgorzeliny, masy
formierskiej i rdzy (do czystej ISnigcej powierzchni). Elementy metalowe powinny by¢ réwniez oczyszczone
z pozostatosci zaprawy, kurzu i plam ttuszczu, w takim samym stopniu jak powierzchnia stalowa.

5.2. Warunki prowadzenia robo6t malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia rob6t malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podioza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢

i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.

Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w ré6znych odcieniach.

Podtoze nalezy zagruntowa¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby. Gruntowa¢ podioze nanoszac farbe

pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.



Powtoki z farb emulsyjnych i lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych
i dezynfekcyjnych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno — metalowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam ,sladéw pedzla .

Powtoki z farb olejnych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw, uszkodzen,
zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu
wielowarstwowym nalezy na poszczeg6lne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6ine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t malarskich
Przed przystgpieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatéw, ktére bedg
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie roboét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robo6t malarskich z dokumentacjag
projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robo6t w zakresie gruntowania podiozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentac;ji
powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.
Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
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7. Odbior robot

7.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t malarskich.

7.4. Odbior ostateczny (koncowy)
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1.Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany
i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane, farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi i farbami

emulsyjnymi.



PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane, farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

8.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:
Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005 r.



POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru rob6t
wyktadzinowych i okfadzinowych w budynku mieszkalnego wielorodzinnego m. Radomsko dziatka
nrew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy wykonaniu robét wyktadzinowych
i oktadzinowych.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

- w tazienkach i kuchniach (aneksach kuchennych) przy zlewozmywakach ikuchenkach ptytki
ceramiczne do wysokosci 2,10 m, powyzej malowanie farbg emulsyjna,

- podtogi w lokalach mieszkalnych — ptytki ceramiczne w korytarzach, tazienkach i kuchniach (aneksach
kuchennych), w pokojach panele podtogowe,

- w komunikacji ogélnodostepnej i na schodach ptytki ceramiczne gres antyposlizgowe, o podwyzszonej
jakosci i wysokiej odpornosci na Scieranie, fatwozmywalne,

- ulozy¢ ptytki ceramiczne gres na kleju mrozoodpornym, obrébki blacharskie.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatbw, wymagan i sposobdéw
oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Og6ine wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych
powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i skitadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow
2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2.2. Ptyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadac nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Bl
— PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
B lla.
— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
B llb.
— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il



2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— s$rodki ochrony ptytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac¢ nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez
badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodine”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elekiryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow
Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca
sie uzywac do transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy
zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen
mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podlogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodine”.

5.2. Warunki przystapienia do roboét
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtég,
— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.
2) Roboty wykiadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢  przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.



Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie

minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podkfadu powinna byé zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona

resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i $Srodkami

antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej

diugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw

betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem

polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine

warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje sie z gotowych fabrycznie

sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,

powoduje jednak oszczednosc kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin z ptytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne

materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac

sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielkosS¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie

ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz

potowa ptytki. Szczegblnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina zawierajgca okreslone

w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wyboér kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od

wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg

krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé

cala powierzchnie podtoza. Wielkos¢é zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidiowo dobrane wielkos¢

zebdw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa

minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie

wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek

i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac

pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla

uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami

odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki

uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozyciji klejgcej powinna pod catg powierzchnig ptytki.

Mozna to osiagnac¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

— 0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

— 0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm  — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usunag¢ jego nadmiar, mozna tez

usung¢ wkladki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja

projektowa. Dla cokotow wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same

kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas

powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni

wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami

prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka. Jezeli



w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegoblnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.3.3. Wykonanie wyktadzin z PCV i dywanowych

Wszystkie rolki powinny byé przechowywane w miejscu montazu, w pozycji pionowej, w temperaturze 18°C
przez minimum 24 godziny przed montazem. Ta temperatura musi by¢ utrzymywana w trakcie montazu i 24
godziny po zakonczeniu montazu.

Rolki nalezy rozwingé na 24 godziny przed montazem.

Wszelkie oznaczenia moga byé dokonywane jedynie otéwkami grafitowymi. Nalezy pamieta¢, ze wszelkie
oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowaé moga odbarwienia.

W celu unikniecia réznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzacy z tej
samej serii produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wyktadziny kolejno sgsiednimi numerami rolek.

Przycia¢ wyktadzine zgodnie z ksztaltem podtoza. Przyklei¢ wyktadzine na catej powierzchni i walcowac
watkiem o wadze okoto 70 kg. Po 30 minutach walcowac¢ ponownie w przeciwnym kierunku.

Klej nalezy uzywac¢ doktadnie wg instrukcji producenta. Nalezy go naktadac packa z zabkami w ksztatcie litery
V, o wysokos$ci zabkow 1,5mm i rozstawie 5mm. Klejenie i walcowanie musi sie odbywaé w czasie wigzania
kleju aby uniknaé¢ efektu przebijania przez wyktadzine sladéw po naktadaniu kleju packa.

Wszystkie fabryczne krawedzie powinny zosta¢ przyciete.

Laczenia powinny przebiegac réwnolegle do linii budowlanych. Nalezy unikac¢ taczen w wejsciach.

Przy wywijaniu wykiadzin na sciany nalezy uzywac profili. Do klejenia powierzchni pionowych nalezy uzywac
klejéw kontaktowych. Wszystkie taczenia pionowe nalezy spawac.

Zamies¢ i odkurzy¢ wyktadzine.

Usuna¢ wszystkie zabrudzenia i klej z wyktadziny po 24 godzinach od zakonczenia montazu uzywajac
odpowiedniego srodka (wg instrukcji producenta). Wieksze zabrudzenia doczysci¢ padami sciernymi. Sptukac
czysta woda i odczekaé do wyschniecia. Usung¢ nadmiar wody, ktéry moze uszkodzic klej.

Oddanie do uzytku powinno nastgpi¢ nie wczesniej niz po 48 godzinach od zakonczenia instalaciji.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc¢ przygotowania podioza.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcjg

producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od pfaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci
taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej
i gipsowej marki nizszej niz M4.
5.4.2. Wykonanie oktadzin
Przed przystapieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé
sposoOb ukiadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta szerokosé
spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowg. Do

usytuowania taty nalezy uzyé poziomnicy. Late mocuje sie ha wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wyb6r kompozyciji zalezy od

rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie

zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé¢ roztozona réwnomiernie

i pokrywaé catg powierzchnie podioza. Wielos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane

wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa

minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie

oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podfoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek

wynosi okofo 4-6 mm.



Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna
znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé docinana, ukiadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem
gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw) nalezy uzywac
odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczeéniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokftadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
okladziny poca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony
od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga byc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogodine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykfadzin i oktadzin badaniom powinny podlegac

materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetniaé wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentaciji

projektowej.

Kazda partia materiatbw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci

stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkiadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robdt

wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania
ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podkiadu, ktdre przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1Tmm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robo6t polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg
projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wpltyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych
robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robo6t ,,zanikajacych”.



6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych

wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentaciji

powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem

robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej diugosci 2 m przyktadanej
w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tata a badang powierzchnia nalezy mierzy¢
z dokfadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdiuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin scian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie

wybranej powierzchni wielko$ci 1 m?2 nalezy zmierzyé szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm
— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubosc
okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejace;j).
Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania
i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego)
i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.l. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych ro6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnosé) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza byé wypetnione zaprawg do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidtowo wykonana okfadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla
ktérych roznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacija lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm
na diugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

7. ODBIOR ROBOT
7.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne”.

7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu



Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i okfadzin elementem ulegajacym zakryciu sg poditoza.
Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan nalezy
poréwnac z wymaganiami dotyczacymi podtoz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tij.
zgodnie z dokumentacija i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno byé odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie
i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczego6lnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu (podtdéz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.3. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym
robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robo6t jezeli umowa takg
forme przewiduje.

7.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci),

jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przediozonych

dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.

Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoze,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnaé je z wymaganiami i wielkosciami toleranc;ji

podanymi oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sag

pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem

merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta. W takim

przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponowme do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym

a wykonawca.

8. PRZEPISY ZWIAZANE



8.1. Normy
PN-1SO 13006:2001
PN-EN 87:1994

PN-EN 159:1996
PN-EN 176:1996
PN-EN 177:1997
PN-EN 178:1998

PN-EN 121:1997
PN-EN 186-1:1998

PN-EN 186-2:1998
PN-EN 187-1:1998
PN-EN 187-2:1998

PN-EN 188:1998
PN-70/B-10100

PN-EN ISO 10545-1:1999
PN-EN ISO 10545-2:1999
PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999
PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998
PN-EN ISO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
PN-EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999
PN-EN ISO 10545-15:1999
PN-EN ISO 10545-16:2001
PN-EN 101:1994

PN-EN 12004:2002

PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa
B Il

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwo$ci wodnej E<3%.

Grupa B I.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 1.
Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a.
Cz. 2.
Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 1.
Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.
Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamiace;.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspotczynnika odbicia.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i $ciskanie.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.
Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
Podkiady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV 45000000-7),
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.



— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Ukfadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.



PRACE DOTYCZACE KLADZENIA NAWIERZCHNI
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej na terenie budynku mieszkalnego wielorodzinnego m.
Radomsko dziatka nr ew. gr. 243.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy robotach budowlanych na w/w
terenie.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robd6t zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

- utwardzenia z kostki betonowej barwionej grubosci 8cm w miejscu placu manewrowego.
- utwardzenia z kostki betonowej barwionej pod miejsce gromadzenia odpaddéw statych.
- korytko liniowe betonowe z aluminiowg kratka

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy
Scieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub
barwionego,  jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztaltem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementéw.

1.4.2. Obrzeze prosty lub tukowy element budowlany oddzielajacy trawnik od chodnika, charakteryzujacy sie statym
lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wieksza niz 1,0 m.

1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

1.4.4. Spoina - odstep pomiedzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami
wypetniajacymi.

14.5. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia
odksztatcern temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne”.

2.2. Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujace cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu
producenta:

1. odmiana:

a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),

b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy fakturowej (gérnej) zwykle
barwionej grubosci min. 4mm,

2. gatunek, w zaleznosci od wygladu zewnetrznego, tj. od rodzaju, liczby i wielkosci wad powierzchni, krawedzi i
narozy: a) gatunek I, b) gatunek 2,

3. Kklasa:

a) klasa 50", o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 50 MPa,

b) klasa ,35", o wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 35 MPa,

4. barwa:

a) kostka szara, z betonu niebarwionego,

b) kostka kolorowa, z betonu barwionego (zwykle pigmentami nieorganicznymi),

5. wzér (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta (przyktady podano w zatgczniku 1),
6. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:

a) diugosé¢: od 140 mm do 280 mm,

b) szerokos¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,

¢) grubosé: od 55 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubosciami sg: 60 mm, 80 mm i 100 mm.

Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwiaty



wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez koniecznosci przecinania elementéw w trakcie ich
wbudowywania w nawierzchnie.

2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Betonowa kostka brukowa powinna posiada¢ aprobate techniczna, wydana przez uprawniong jednostke (Instytut
Badawczy Drég i Mostow).

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku
braku wystarczajgcych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie procedury badawcze
IBDiM, zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) ksztatt i wymiary powinny byé =zgodne z deklarowanymi przez producenta, 2z dopuszczalnymi
odchytkami od wymiaréw:

- dlugosé i szerokosc 3,0 mm,

- grubosé 5,0 mm,

2) wytrzymatos¢ na sciskanie powinna by¢ nie niniejsza niz:

- 50 MPa, dla klasy ,50",

- 35 MPa, dla klasy ,35",

3) mrozoodpornosé: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150 cyklach
zamrazania i rozmrazania metoda zwykta, powinny by¢ spetnione jednoczesnie nastepujace warunki:

- prébki nie powinny wykazywac peknie¢ i zarysowan powierzchni licowych,

- taczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.
nie powinna przekracza¢ 5% masy prébek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na s$ciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie powinno by¢ wieksze niz
20%,

4) nasigkliwosé, nie powinna przekraczaé 5%,

5) scieralnosé, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokosci, nie powinna przekracza¢ wartosci:

- 3,5mm, dla klasy ,50",

- 4,5mm, dla klasy ,35",

6) szorstkos¢, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowej gornej,
sprawdzona wahadtem angielskim, powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7) wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ rys, peknie¢ i ubytkédw betonu, krawedzie
elementéw powinny by¢ réwne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne. (Uwaga:
Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstajg w wyniku naturalnych proceséow
fizykochemicznych wystepujacych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikajg w
okresie do 2 lat).

2.2.3. Skltadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym
podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac¢ nastepujace materiaty:

a) na podsypke piaskowa pod nawierzchnig

- piasek naturalny wg PN-B-11113:1996, odpowiadajagcy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,

- piasek famany (0,075-=-2) mm, mieszanke drobng granulowang (0,075-nt) mm albo miat (0-r4) mm,
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112:1996,

b) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajacego wymagania dla gatunku
| wg PN-B-11113:1996, cementu powszechnego uzytku spetniajacego wymagania PN-B-19701:1997 i wody
odmiany | odpowiadajgacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250),

¢) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowe;

- piasek naturalny spetniajacy wymagania PN-B-11113:1996 gatunku 2 lub 3,

- piasek tamany (0,0754-2) mm wg PN-B-11112:1996,

d) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowe;

- zaprawe cementowo-piaskowa | :4 spetniajacg wymagania wg 2.3 b),

e) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

- do wypetnienia gérnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowa¢ drogowe zalewy  kauczukowo-
asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajace
wymagania norm lub aprobat technicznych, wzglednie odpowiadajacych wymaganiom OST D-5.03.04a
~Nypemianie szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego" [16],

- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mieszanke cementowo-
piaskowg 1:8) lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Skfadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno
odbywac sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.

2.4. Krawezniki, obrzeza i scieki



Do obramowania nawierzchni z kostek mozna stosowac:

a) krawezniki i obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub z betonu wibroprasowanego posiadajacego aprobate
techniczna,

b) krawezniki kamienne wg PN-B-11213:1997 [3].

Przy kraweznikach moga wystepowac scieki. Krawezniki, obrzeza i scieki moga by¢ ustawiane na:

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej,

b) tawach zwirowych, ttuczniowych lub betonowych,

Krawezniki i obrzeza moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug typow,
rodzajéw, odmian i wielkosci. Nalezy uktadac¢ je z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6ine”.

3.2, Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwtaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (ukladarek), sktadajacych sie z wédzka i chwytaka
sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia;
urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny,
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wykiadzing
elastomerowa, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowac betoniarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdine”.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny
by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnatrzzakiadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢ wézki
widtowe, ktérymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transportu mozna wykorzystywaé
rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajacymi kostki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i
ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami
byty wysytane do odbiorcy srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.
Krawezniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy
uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne nalezy uktada¢ na podktadkach
drewnianych, dtugoscia w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny byé zabezpieczone przed
przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny byc¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08.

Zalewe lub masy uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych mozna transportowac¢ dowolnymi srodkami transportu w
fabrycznie zamknietych pojemnikach lub opakowaniach, chronigcych je przed zanieczyszczeniem.

Materiaty do podbudowy powinny byé przewozone w sposéb odpowiadajacy wymaganiom wtasciwej OST.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét
OgéIne zasady wykonania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”.

5.2. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja projektowa.

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.3. Konstrukcja nawierzchni



Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa lub ST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki cementowo-
piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuja;

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikdw, obrzezy i ew. sciekow),

przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,

utozenie kostek z ubiciem,

przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.
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5.4. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacijag projektowa lub ST.

Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich
ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i
prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.6. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub ST.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubosé podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu
3*5 cm. Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1cm.

Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnig z
kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuije sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio
zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspbtczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, R.g =14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnieciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywata sie i nie byto na dioni sladow wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie.
Rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m.
Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi)
lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg
pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze
wyprzedzac ukfadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

5.7. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.7.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztaft, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa lub ST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen Wykonawca przedktada
odpowiednie propozycje do zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu,
koloru, sposobu uktadania i wytwérmi kostek, Inzynier moze polecic Wykonawcy utozenie po | m? wstepnie
wybranych kostek, wytacznie na podsypce piaskowe;.

5.7.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciagu dnia temperatura utrzymuje sie w
granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢
materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).

5.7.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wigkszym
fragmencie robot zaleca sie stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne
sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem
ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiaréw i ksztattow kostek.
Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak aby uktadarka
mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na migjsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia. Kostka do uktadania
mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez



producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potdwek i dziewigtek, przy czym kazda
warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie.
Ukladanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte praca brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki,
doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikdw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wlazéw itp.) powinna
trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
Sciekowych (Sciekow).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. potdwek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane.
W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzer uzupetnia sie kostkg cieta,
przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢ prowizorycznie
okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki
utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej
nalezy rozebra¢ i usung¢ wraz z podsypka.

5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej srodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na kostki cafe.

5.7.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

5.7.5.1. Spoiny

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy diuzszymi
bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami
miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnic:

a) piaskiem, jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,

b) zaprawag cementowo-piaskowa, jesli nawierzchnia jest na podsypce cementowo-piaskowe;.

Woypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po obfitym
polaniu woda - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z pidrami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowa¢ w betoniarce, w sposb zapewniajacy jej wystarczajaca
ptynnos¢. Spoiny mozna wypetni¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami
lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢é oczyszczona i
dobrze zwilzona woda. Zalewa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wktadajac zwiniete paski papy, zwitki z workdw po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowa nawierzchnie nalezy starannie oczysci¢; szczegoélnie dotyczy to
nawierzchni z kostek kolorowych i z rdznymi deseniami ukfadania.

5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetianiu spoin zaprawg cementowo-
piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z dokumentacjg
projektowa lub ST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwiaé
przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie
powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi.
Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowac¢ dodatkowo w miejscach, w ktérych wystepuje zmiana
sztywnosci podtoza (np. nad przepustami, przy przyczétkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w
podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywaé szczeliny podtuzne przy sciekach wzdtuz jezdni.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawag cementowo-piaskowa, po
jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie
wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do
3 tygodni (w porze chitodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogéline zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoine”.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét



Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej

- aprobate techniczna,

- certyfikat zgodnosci Ilub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez Inspektora Nadzoru,

— wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek

b) w zakresie innych materiatéw

- sprawdzenie przez Wykonawce cech zewnetrznych materiatéw prefabrykowanych (kraweznikéw, obrzezy),

- ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktére budza watpliwosci
Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badar Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot

Zakres badan i pomiaréw w czasie robdt nawierzchniowych z kostki:

Sprawdzenie podtoza i koryta

Sprawdzenie podbudowy

Sprawdzenie obramowania nawierzchni

Sprawdzenie podsypki (przymiarem liniowym lub metoda niwelacii)

Badania wykonywania nawierzchni z kostki:

- zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg

- potozenie osi w planie (sprawdzone geodezyjnie)

- rzedne wysokosciowe (pomierzone instrumentem pomiarowym)

- réwnos¢é w profilu podtuznym (wg BN-68/8931-04 [9] tatg czterometrowa)

- rownos¢ w przekroju poprzecznym (sprawdzona tatg profilowg z poziomnicg i pomiarze przeswitu klinem
cechowanym oraz przymiarem liniowym wzglednie metoda niwelacji)

- spadki poprzeczne (sprawdzone metoda niwelacji)

- szerokos¢ nawierzchni (sprawdzona przymiarem liniowym)

- szerokosc¢ i glebokos¢ wypetnienia spoin i szczelin (ogledziny i pomiar przymiarem liniowym po wykruszeniu dtug.
10cm)

- sprawdzenie koloru kostek i desenia ich utozenia

6.4. Badania wykonanych roboét

Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni:

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni, kraweznikow, obrzezy, sciekdw

- Badanie potozenia osi nawierzchni w planie

- Rzedne wysokosciowe, réwnosc¢ podiuzna i poprzeczna, spadki poprzeczne i szerokosé

- Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i szczelin w nawierzchni, pomiedzy kraweznikami, obrzezami, sciekami oraz
wypetnienie spoin i szczelin

7 ODBIOR ROBOT

7.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

7.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podioza i wykonanie koryta,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, scieki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. Polskie Normy

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

8.2. Branzowe Normy



BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingbw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki iobrzeza

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi  samochodowe.  Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.



